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b. an die Kosten der Erstollung des Waldwoges «Bannwald-Alpwald» in
der Gemeinde Wiesen.

(Vom 18.Februar 1964)

Dem Kanton Freiburg wurde an die Kosten der Erstellung des Alpweges
«’Evi» in der Gtemeinde Neirivue cin Bundesbeitrag bowilligt.

(Vom 21, Februar 1964)

Folgenden Kantonen wurden Bundesbeitrige hewilligt :
1. Solothurn: An die Kosten der Gesamtmelioration Qensingen.

2. Waadt: An die Kosten der Hrgtellang des Guterweges des «Adroits»
von Cierne au Cuir-Paquier Grétaz mit Verbindung von Eterpaz in der Gemeinde
Chétean-d'( x. 2308

Bekauntmachungen von Departementen
und andern Verwaltungsstellen des Bundes

Anderungen im diplomatischen Korps
vom 13.his 18, Februar 1964

Ober Volta. Seine Exzellenz Herr Christophe Kalenzaga wurde an einen an-
dern Posten versetzt.

Philippinen. Herr Wilfredo V. Vega, Dritter Sekretdr, gehért dieser Migsion
nicht mehr an.

Tschechoslowakei, Herr Jiri Marvan, Dritter Sckretdr, wurde zum Zweiten
Sekrotir befordert. 2308
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Nachtrag zum Verzeichnis')
der

Geldinstitute und Genossenschaften, die gemiss Artikel 885 des Zivil-

gesetzbuches und Verordnung vom 30. Oktober 1917 betreffend die Vieh-

verpfaindung befugt sind, im ganzen Gebiete der Eidgenossenschaft als
Pfandglaubiger Viehverschreibungsvertrige abzuschliessen:

Loschung
4. Bankgeschéft J. Beetschen AG, Interlaken

Newue Ermachtigung:

90. Bchwoizerischer Bankverein, Zweigniederlassung Interlaken

Bern, den 21. Februar 1964,

7308 Eidgendssisches Justiz- und Polizeidepartement

1) Siehe Bbl 1946, IT, 287.
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!

Maschinenzeichner

Reglement
iiber
die Ausbildung und die Lehrabschlusspriifung
im Maschinenzeichnerbernf

(Vom 28. Dezember 1963)

Das Eudgenissische Volkswirtschaftsdepartement,

nach Massgabe der Artikel 5, Absatz 1, 18, Absatz 1, 19, Absatz 1 und 89,
Absatz 2 des Bundesgesetzes vom 26. Juni 1930 dber die berufliche Ausbildung
(in der Folge Bundesgesetz genannt) und von Artikel 4, 5, 7 und 29 der zuge-
hérigen Verordnung I vom 28. Dezember 1982 erlisst nachstehendes Regloment
fiber die Ausbildung und die Lehrabschlussprifung im Maschinenzeichnerberuf.

I. Aushbildung
1. Lehrverh#ltnis
Art. 1

Berufsbezeichnung und Dauer der Lehre

1 Die Berufsbezeichnung lautet Maschinenzeichner.
2 Die Lehre dauert 4 Jahre, wovon 6-12 Monate auf die praktische Aus-
bildung in der Werkstatt entfallen.
% Die Ausbildung erfolgt in einer der nachstehenden Richtungen:
A. Magchinen- und Apparatebau, Elektromaschinen und -apparatebau; Werk-
zeug- und Vorrichtungsbaun;
B. Feinmechanischer Instrumentban;
C. Elektrofeinapparatebau.
4 Tm Lehrvertrag und im Fahiglkeitszeugnis ist hinter der Berufsbezeich-

nung «Maschinenzeichner» die Richtung in Klammern anzugeben, auf die sich
die Aushildung erstreckt.
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5 Die zusténdige kantonale Behorde kann im Einzelfall unter den Voraus-
setzungen von Artikel 19, Absatz 2 des Bundesgesetzes eine Anderung der nor-
malen Lehrzeitdauer bewilligen.

8 Um Storungen im Unterricht der Berufsschule zu vermeiden, ist der Antritt
der Lehre nach Mdglichkeit auf den Beginn des Schuljahres anzusetzen.

Art, 2
Anforderungen. an den Lehrbetrieb

1 Maschinenzeichnerlehrlinge diirfen nur in technischen Biiros ausgebildet
werden, die sich mit der Konstruktion von

A. Maschinen und Apparaten oder Elektromaschinen und -apparaten, Werk-
zeugen und Vorrichtungen,

B. feinmechanischen und optischen Instrumenten,
C. Elektrofeinapparaten
befassen und in der Lage sind, das in Artikel 4-6 umschriebene Lehrprogramm
vollstéindig zu vermitteln. Lehrbetricbe ohne eigene Werkstétten sind verpflich-
tet, die Lehrlinge in einem andern geeigneten Betrieb in der Werkstatt ausbilden
zu lassen. In diesem Falle ist der Lehrvertrag von beiden Lehrmeistern zu unter-
zeichnen und die Zeit festzulegen, wilrend der die Auebildung im 2. Lehrbetrieb
erfolgt.

2 Vorbehalten bleiben die allgemeinen Voraussetzungen far die Annahme
von Lehrlingen geméss Artikel 8 des Bundesgesetzes.

Art. 8
Hachstzahl der Lehrlinge

1 In einem technischen Buro diirfen jeweils ausgebildet werden:

2 Lehrlinge, wenn stindig 1 oder 2 Fachleute beschiftigt sind. Der zweite
Lehrling darf seine Lehre aber erst beginnen, wenn der erste ing dritte Ieh-
jahr tritt,

8 Lehrlinge, wenn stindig 8-5 Fachloute beschiftigt sind;

1 weiterer Lehrling auf jede weitere angebrochene oder ganze Gruppe von
3 stiindig beschidftigten Fachleuten.

2 Als Fachleute gelten Ingenieure, Techniker, gelernte Maschinenzeichner,
Konstrukteure sowie technische Angestellte, die eine einschligige Berufslehre
absolviert haben und mindestens seit drei Jahren ununterbrochen zeichnerisch
oder konstruktiv titig sind.

3 Die Aufnahme der Lehrlinge ist zeitlich so anzusetzen, dass sich die Lehr-
antritte moglichst gleichméssig auf die einzelnen Lehrjahre verteilen.

4 Beim Vorliegen besonderer Verhiltnisse, insbesondere beim Fehlen einer
goeigneten Lehrstolle, kann die zustindige kantonale Behérde im Einzelfalle
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voritbergehend eme Erhéhung der in Absatz 1 festgesetzten Lehrlingszahl be-
willigen.

2, Lehrprogramm fiir die Ausbildung
Art. 4

Allgemeine Richilinien

1 Dem Lehrling ¢ind beim Antritt der Lehre ein geeigneter Arbeitsplatz und
die notwendigen Zeichen- und Schreibgerite zur Verfugung zu stellen. Das
Reisszeug und den Rechenschieber hat der Lehrling in der Regel selber anzu-
schaffen.

2 Der Lehrling ist von Anfang an planmassig in den Beruf einzufithren. Es
ist ihm eine allgemeine, grundlegende Aushildung zu vermitteln, die es thm er-
moglicht, sich nach beendeter Liehre in angemessener Zeit in einer andern Rich-
tung des Maschinenzeichnerberufes einzuarbeiten.

8 Ausser der zeichnerisch-technischen Ausbhildung 15t dem Liehrling durch
eine 6-12 Monate dauernde Werkstattpraxis Gelegenheit zu geben, sich all-
gemeine Kermtnisse tther die wichtigsten Bearbeitungsverfahron (Hand- und
Maschinenarbeiten) sowie uber die Zusammenbaun- und Kontrollarbeiten an-
zueignen. Diese Werkstattpraxis ist vorteilhaft im zweiten oder dritten Lehrjahr
einzuschalten.

¢ Der Lehrling ist rechtzeitig uber die bei den Arbeiten in der Werkstatt
auftretenden Unfallgefahren und Gesundheitsschidigungen aufzulliren.

5 Der Lehrling ist zu Reinlichkeit, Ordnung, Sorgfalt und Gewissenhaftig-
keit sowie zu genauem, sauberem und mit fortschreitender Fertigkeit anch zu
raschem und selbstindigem Arbeiten zu erziehen,

6 Die in den Artikeln 5 und 6 aufgefuhrten Arbeiten und Berufskenntnisse
bilden fur alle drei Richtungen die Grundlage fur eine systematische Ausbildung.
Die Verteilung der verschiedenen Arbeiten auf die cinzelnen Lehrjahre richtet
gich, unter Berucksichtigung einer stufenweisen Entwicklung, nach den Arbeits-
verhaltnissen des Lehrbetriebes.

7 Dio zeichnerische Aushildung hat grundsatzlich die VSM-Normen zu
berticksichtigen. Ausgenommen bleiben Spezialfillo, fur die keine geeigneten
VSM-Normen vorhanden sind.

Art. 5
Praktische Arbeiten

(Sinngemdss firr alle 8 Richtungen)

Erstes Lehrjahr

Finfuhren in dic allgemeinen Bureau- und Registraturarbeiten. Uben toch-
nischer Sechrift, Strich- und Schraffurarten. Einfuhren in das Handhaben und
Tnstandhalten der Zeichengerdte und Zeicheninstrumente. Aufzeichnen der ge-
briuchlichsten Maschinenelemente nach VSM-Normen wie Gewindearten,
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Schrauben, Muttern und Nioten, Schrauben- und Muttersicherungen. Zeichnen
von einfachen Niet-, Schweiss- und Keilverbindungen.

Kopieren einfacher Werkstattzeichnungen in Bleistift und Tusche. Zeich-
nen von Tabellenlineaturen und Beschriften der Tabellen, Aufzeichnon einfacher
Werkstiicke nach Entwiirfen und Skizzieren nach Modellen.

Zweites Lehrjahr

Aufzeichnen einfacher Konstruktionsteile (Werkstattzeichnungen) unter
Berucksichtigung dex VEM-Normen. Uberarbeiten technischer Zeichnungen und
Plane nach besonderen Angaben. Anfertigen von Stiicklisten nach VSM-Nor-
men. Umzeichnen, Uméndern oder Ergdnzen einfacher Zeichnungen nach Kor-
rekturen oder besonderen Angaben. Ausfuhren von Volumen- und Gewichts-
berechnungen von einfacheren Werkstucken aus verschiedenen Materialien.
Aufzeichnen von graphischen Darstellungen nach Angaben. Anwenden der ge-
gebrauchlichsten VSM- und allfilligen betriebseigenen Normen beim Ausar-
beiten technischer Zeichnungen.

‘Wenn moglich, Aufzeichnen einfacher Schaltungsschemas.

Werkstattpraxis

Werkstattpraxis (ca. 6-12 Monate): Sinn und Zweck der Werkstattpraxis
besteht darin, dem Maschinenzeichnerlehrling klar zu machen, welchen Anfor-
derungen eine Zeichnung inshesondere in bezug auf Darstellung, Masseintragun-
gen, Bearbeitungsangaben und Toleranzen im Hinblick auf eine rationelle
Fabrikation genugen muss. Der Lehrling ist zuerst in grundlegende Hand- und
Maschinenarbeilen sowie in die Zusammenbau- und Kontrollarbeiten und, so-
welt moglich, in die Modell- und Gusstechnik einzufithren. Die anschliessende
praktische Mitarbeit in der Produktion soll ihm crweiterte Kenntnisse in den
Fabrikationstechniken vermitteln.

Drittes Lehrjahr

Umarbeiten (Umzeichnen) von Werkstiick- oder einfacheren Zusammen-
gtellungszeichnungen fur die Mass- und Funktionskontrolle. Kopieren und Aus-
arbeiten von schwierigeren Zusammenstellungszeichnungen. Ausarbeiten von
Werkstattzeichnungen fir Finzelteile unter Beriicksichtigung fabrikations-
technisch richtiger Formgebung, mut Bearbeitungsangaben (Bearbeitungszei-
chen) und Genauigkeitsvorsehriften (Toleranzmasse oder Symbole) nach VSM-
bzw. ISO-Normen.

Wenn mdglich Aufzeichnen einfacherer Blech- und Rohrkonstruktionen

mit zugchdrenden Abwicklungen, z.B. fur Gefdisse, Verschalungen und Rohr-
leitungen.
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Viertes Lehrjahr

Skizzieren und Aufzeichnen von Werkstiicken, deren Masse von bereits
bestehenden Maschinen, Apparaten, Vorrichtungen, Werkzeugen oder Instru-
menten abgenommen werden miigsen. Selbstindiges Anfertigen von technischen
Zeichnungen aller Art nach Entwiirfen, Skizzen oder Angaben unter Anwendung
bzw, Beriicksichtigung technischer Hilfstabellen und VEM-Normen.

‘Wenn méglich, Aufzeichnen und Ausarbeiten von Fundament-, Rohr-
leitungs- und Situationsplinen nach vorhandenen Angaben.

Wenn moglich, Aufzeichnen von Schaltungsschemas,

Selbstindiges Aufzeichnen von einfachen Maschinen, Apparaten, Vomch-
tungen, Lehren, Werkzeugen und Instrumenten,

Art. 6
Berufshenninisse

In Verbindung mit den zeichnerischen und praktischen Arbeiten, sind den
Lehrlingen aller drei Richtungen durch den Iehrbetrieb sinngemiss folgende
Berufskenntnisse zu vermitteln, die durch die Berufsschule gemiss Lehrplan
des Bundesamtes fir Industrie, Gewerbe und Arbeit erginzt und begriindet
werden.

Materialkenntnisse; Eigenschaften, Verwendungszwecke und VSM-
Normen der wichtigsten im Lehrhetrieb verwendeten Werkstoffe wie Stahl-
arten, Gugsarten. Nichteisenmetalle (reine Metalle und Legierungen) und
Betriobsstoffe.

Kunststotfe.

Halb- und Fertigfabrikate.

Hilfs- und Isoliermaterialien.

Arbeitsverfahren, Werkzeuge und Werkzeugmaschinen: Benen-
nung, Handhabung und Anwendungsméglichkeiten der wichtigsten Hand- und
Maschinenwerkzeuge.

Wirkungsweise und Anwendungsmdglichkeiten der wichtigsten Werkzeug-
maschinen und dazugehdrenden Vorrichtungen und Hilfsapparate.

Mess- und Kontrollwerkzeuge.

Handarbeiten: Schraubstock- und Zusammenbauarbeiten.

Maschinenarbeiten: Bohren, Drehen, Hobeln, Frisen, Schleifen, Honen,
Lippen, Stanzen und Pressen. :

Sonderarbeiten : Biegen, Nieten, Léten, Schweissen, Bchmieden und Hérten.

Grundbegriffe iiber allgemeine Werkstatteinrichtungen und Transportmdg-
lichkeiten.

Schutzmassnahmen und Vorrichtungen zur Verhiitung von Unfillen und
Gesundheityschadigungen an maschinellen und betrieblichen Einrichtungen.
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Maschinenelemente und Normen: Anwendung der im Lehrbetrich
benutzten Maschinenelemente unter Berticksichtigung der VSM-Normen. Die
gebriuchlichsten Gewindearbeiten und ihre Profile. Verbindungselemente wie
Schrauben, Schraubensicherungen, Nieten, Stifte und Keile, Federn, Ketten
und Seile. Triebwerkteile wie Zapfen, Wellen, Lager, Kupplungen, Riemen-
gcheiben, Stirn-, Kegel-, Schnecken- und Schraubenrider und Getriebe.

VSM-Normen: Die wichtigsten Anwendungsgebiete wie Zeichenformate,
Linien und Massstibe, Anordnung der Ansichten und Schnitte. Darstellung des
Schmttverlanfes; Schraffur von Schnittflichen, Schnittebenen, Vermassung.
Oberflichenzustand und Bearbeitungsangaben. Schriftfeld und Stuckliste.
Gewinde-, Schrauben- und Mutterndarstellung. Darstellung der Schweissnithte
(Sehweisszeichen).

Dag IS0O-Toleranz-System: Definitionen, Grundlagen, Sitze. Hintragung
tolerierter Masse.

Mechanik: Anwendung der Mechanik, soweit sie gich mit der Ausbildung
im Betrieb verbinden lasst, wie Geschwindigkeitsberechnungen, Berechnung
von Ubersetzunggverhiltnissen, Rechnen mit Kraften (Momente, Hebelgesetze).
Arbeits- und Leistungsbestimmungen.

Festigkeitslehre: Anwendung der Festigkeitslehre, soweit sie sich mit
der Ausbildung im Betrieb verbinden liisst, wie einfache Berechnungen uber
Zug-, Druck-, Scher-, Torsions- und Biegungsheanspruchung.

Elektrotechnik: Anwendung der Elektrotechnik, soweit sie sich mit der
Ausbildung im Betrieb verbinden lisst, wie Ausfiubren einfacher Berechnungen
fur Leiterquerschnitte, Spannungs-, Strom-, Widerstands- und Leistungsverhalt-
nisse, Die gebréuchlichsten Symbole fir elektrische Stark- und Schwachstrom-
anlagen (Stromsysteme, Schaltungsarten, Maschinen- und Apparateanlagen).
Mess- und Prufapparate fiir Strom, Spannung, Leistung und Jsolation. Elek-
trische Apparate, Maschinen und Einrichtungen fur Stromerzeugung und Strom-
verbrauch. Kenntnisse iiber Aufbaun und Darstellung von Schaltungsschemas.

Erste Hilfe bei Unfallen durch elektrischen Strom.
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II. Lehrabschlusspriifung
1. Durchfithrung der Priifung
Art. 7

Allgemeines

1 Durch die Lehrabschlussprufung soll festgestellt werden, ob der Prufling
die zur Ausiibung seincs Berufes nétigen Fertigkeiten und Kenntnisse besitzt.
2 Die Privfung wird von den Kantonen durchgefiihrt. Sie zerfillt in zwei
Teile:
a. Prufung in den berufskundlichen Fachern (praktische Arbeiten, Fach-
zeichnen und Berufskenntnisse) ;
b. Priufung in den geschaftskundlichen Fachern (Rechnen, Buchfithrung,
Muttersprache, Staats- und Wirtschaftskunde).

3 Die nachstehenden Bestimmungen beziehen sich, mit Ausnahme von Arti-
kel 17, ausschliesslich auf die Pritfung in den berufskundlichen Fachoern, wihrend
gich die Prufung in den geschaftskundlichen Fachern nach den Anordnungen der
zustindigen kantonalen Behorde richtet. Die Bestimmungen von Artikel 10
bis 15 gelten als Mindestanforderungen.

Art. 8
Organisation der Priifung

1 Die Prufung ist in einem hiezu geeigneten technischen Biiro oder in einer
Berufsschule durchzufithren und in allen Teilen sorgliltig vorzubereiten. Dem
Prufling sind Reissbrett, Reissschiene oder Zeichenmaschine sowie das not-
wendige Zeichenpapier zur Verfiigung zu stellen. Das Reisszeug hat der Prifling
mitzubringen. Bei Sammelprafungen ist einheitlich mit Reissschiene odor
Zeichenmaschine zu arbeiten. Schriftschablonen dirfen nicht verwendet werden,

2 Die Unterlagen far die Prufungsarbeiten sind dem Priifling erst bei Beginn
der Priifung auszohindigen. Sie sind ihm, soweit notwendig, zu erklaren.

Art. 9
Experten

1 Fur jede Pritfung gind genugend Fachleute als Experten zu ervennen. In
erster Linie sind Teilnehmer von Hxpertenkursen zu beriicksichtigen.

2 Die Experten haben dafiir zu sorgen, dass der Prifling alle praktischen
Arbeiten soweit ausfithrt, dass eine vollstindige Beurteilung mdglich 1st.

3 Die Ausfithrung der Priifungsarbeiten ist von einem Fxperten gewissenhaft
zu uberwachen. Er soll wihrend der Prifung die notwendigen Aufzeichnungen
iitber seine Beobachtungen machen.

4 Die Beurteilung der Arbeiten sowie die Abnahme der Pritfung in den
Borufskenntnissen bat in Anwesenheit von mindestens zwei Experten zu erfol-
gen.
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5 Die Experten haben den Priifling in rubiger und wohlwollender Weise zu
behandeln. Allféllige Bemerkungen sind sachlich anzubringen.

Art. 10
Prifungsdauer

Die Priufung in den berufskundlichen Féachern dauert 814 Tage. Davon ent-
fallen anf

a, die praktisechen Arbeiten . . . . . . . . . . .. ... 21 Stunden
b, das Fachzeichnen . . . . . . . . . . . .. .. ... 8 Stunden
¢. die Berufskenntnisse. . . . . . . . . . . . . .. .. 4-5 Stunden.
2. Priitungsstoft
Art. 11

Praktische Arbesten (21 Stunden)

1 Die Prifung erfolgt unter Beriiksichtigung der Ausbildungsrichtung und
nach Moglichkeit des Arbeitsgebietes des Lehrbetriebes.

2 Joder Priifling hat nachstehende, im Maschinenzeichnerberuf allgemein
vorkommende Arbeiten unter Beriicksichtigung der VEM-Normen selbstindig
auszufihren:

1. Anfertigen einer Zusammenstellungszeichnung mit den erforderlichen,
bzw. vorgeschriebenen Ansichten, Schnitten und Hauptmassen auf Grund
einer Skizze oder Vorlage, die alle Angaben iiber Konstruktion, Haupt- oder
verbindliche Masse enthalten soll, sowie Anfertigen der zugehdrigen Stiick-
liste (Zeit ca. 10 Stunden).

2. Anfertigen einer Werkstattzeichnung eines oder mehrerer Einzelteile aus
Aufgabe 1, mit allen fiir die Herstellung erforderlichen Form-, Mass-, Tole-
ranz-, Bearbeitungs- und Werkstoffangaben (Zeit ca, 11 Stunden).

% Die Ausfuhrung (Strich) in Bleistift oder Tusche fiir die Aufgaben 1 und 2

ist dem Prifling soweit vorzuschreiben, dass beide Techniken richtig beurteilt
werden kdnnen.
41 Fiir die Wahl der Privfungsaufgabe kommen folgende Gebiete in Betracht):

A. Maschinen- und Apparatebau, Elektromaschinen- und -apparateban, Wark-
zeug- und Vorrichtungsbau: Werkzeuge, Vorrichtungen, Apparate oder
kleinere Maschinen aller Art oder Bestandteile davon mit grundlegenden
Verbindungselementen, Triebwerkteilen und Getriebearten.

B. Feinmechanischer Instrumentenbau: Einfachere feinmechanische bzw. op-
tische Instrumente und Apparate.

C. Elektrofeinapparatebau: Mess-, Kontroll-, Schalt-, optische-, Fernsprech-
und Hochfrequenzapparate.

1) Geeignete Priifungsaufgaben kénnen bei der Geschiftsstelle des Arbeitgeberver-
bandes schweizerischer Maschinen- und Metallindustrieller in Zirich bezogen werden.

Bundesblatt, 115. Jahrg. Bd. IL. 28
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Art. 12
Fachzeichnen (3 Stunden)

Jeder Priifling hat folgende Arbeiten auszufuhren: Geometrisches Aufzeich-
nen von einfachen Abwicklungen oder Durchdringungen?).

Art, 13
Berufskenninisse (45 Stunden)

Die Prufung in den Berufskenntnissen ist unter Verwendung von Anschau-
ungsmaterial und Zeichnungen vorzunehmon. Sie erstreckt sich auf die nach-
folgenden Gebiete, wobei auf die Ausbildungsrichtung sinngeméiss Rucksicht zu
nehmen ist. Die Prifung in den Fichern Mechanik, Festigkeitslehra und Elek-
trotechnik ist sehriftlich durchzufiihren. Formel- und Tabellenbucher diirfen bei
der gchriftlichen Prufung verwendet werden.

1. Materialkenntnisse

Gewinnung, Eigenschaften, Merkmale, Verwendungszwecke, handelsubliche

Formen, Qualitdten und VEM-Normen der wichtigsten Work- und Betriebs-

stoffe wie

— Stahlarten: Legierter und unlegicrter Maschinenbau- und Werkzeugstahl
(Forn , Schrauben- und Keilstahl).

— Qussarten: Grau-, Temper-, Sphiro-, Stahl-, Hart- und Schlouderguss,
Nichteisenmetallguss, Modelle, Form- und Giessverfahren.

— Nichteisenmetalle: Reine Metalle und Metall-Legicrungen.

Hartmetalle.

Merkmale und Verwendungszwecke der

—~ Halbfabrikate: Bleche, Stangen, Rohre, Profile,

— Dichtungsmatetialien: Gas-, Wasser- und Dampfdichtungen.

~ Hilfsmaterialien: Wiarme- und Kilteisolierstoffe, Isoliermaterialien fur die
Elektrotechnik, Kunststoffe, Schmiermittel.

2. Arbeitsverfahren, Werkzeuge und Werkzeugmaschinen

Bearbeitungsarten, Arbeitsvorginge und ihre Anwendungsgehiete wie

—~ Handarbeiten: Schraubstock- und Zusammenbauarbeiten.

- Maschinenarbeiten: Bohren, Drehen, Hobeln, Frisen, Schleifen, Honen,
Lippen, Stanzen und Pressen.

— Bonderarbeiten; Biegen, Nieten, Loten, Schweissen, Schmisden.

— Warmbehandlung der 8téhle: Gluhen, Hérten, Anlasson, Vergiten, Ein-
setzen, Nitrieren, Abbrennen, Schwirzen.

1) Geeignete Prufungsaufgaben konnen bei der Geschaftsstelle des Arheitgeberver -
bandes schweizerischer Maschinen- und Metallindustrieller in Zurich bezogen werdei.




379

Oberflichenbehandlung (Korosionsschutz und Aussehen): Farb- und
Lackanstriche, Feotten, Emaillheren, Metalluberzige (Verzinken, Verzinnen,
Verbleien, Vernickeln, Verchromen, anodisch Oxydieren).

Benennung, Handhabung und Anwendungsmdglichkeiten der wichtigsten

- Handwerkzeuge wie Schlosser-, Anreiss- und Gewindeschneidwerkzeuge.

— Messwerkzeuge wie Schiebelehren, Tiefenmasse, Mikrometer, Grenzlehren,
Mesgsuhren. .

— Masgchinenwerkzeuge wie Bohrer, Senker, Reibahlen, Drehstihle, Friser,
Hobel- und Stossstihle, Riumnadeln,

— Werkzeugmaschinen wie Bohrmaschinen, Drehbiinke, Fris-, Hobel-,
Stoss- und Schleifmaschinen, Sige-, Scher- und Stanzmaschinen, Pressen,
Raummaschinen und Zishbénke.

Schutzmassnahmen und Vorrichtungen an Maschinen und Betriebsein-
richtungen zur Verhiitung von Unfillen und Gesundheitsschidigungen.

Erste Hilfe bei Unfillen durch den elektrischen Strom.

8. Maschinenelemente und Normen

Die gebriuchlichsten Gewinde und ihre Profile. Verbindungselemente wie
Schrauben, Schraubensicherungen, Nieten, Stifte, Keile, Federn, Ketten
und Seile. Triebwerkteile wie Zapfen, Wellen, Lager, Kupplungen, Riemen-
gcheiben, Stirn-, Kegel-, Schnecken- und Schraubenrdder und Getriebe.

VS8M-Zeichennormen: Massstibe, Bearbeitungsangaben (Bearbeitungs-
grade und Sonderbehandlungen); Werkstoffbezeichnungen, Sinnbilder (Ge-
winde, Schweissnihte).

I80-Toleranz-System: Aufbau, Begriffe (T'oleranz, Nennmass, Istmass,
Abmass, Qualitat, Einheitshohrung, Einheitswelle). Gebrauchliche Sitzarten.
4. Mechanik (ca. 1 Stunde)

Einfache Berechnungen aus folgenden Gebieten: Bewegungslehre, Uber-
setzungen, Statik (Dreh- und Kraftmoment, Hebelgesetze, Auflage-Reaktio-
nen, Lagerdriicke), Rollenziige, Winden, Reibung, mechanische Arbeit und
Leistung, Wirkungsgrade, Hydraulik.

5. Festigkeitslehre (ca.1 Stunde)

Einfache Berechnungen auf Grund speziell ausgewihlter Aufgaben tber
Zug-, Druck-, Scher-, Torsions- und Biegungsbeanspruchung.

(Fur die Richtung «B» kann die Festigkeitslehre erginzt oder ersetzt
werden durch Berechnungen aug der Optik).

6. Elektrotechnik (ca. 1 Stunde)

Einfache Berechnungen aus folgenden (Gebieten: Ohm'sches (Gesetz,
Tinzel-, Reihen- und Parallelschaltung von Widerstinden, Leitungswider-
stande, Leitungsquerschniite, Arbeit und Leistung.
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3. Beurteilung und Notengebung

Art. 14
Beurteilung der praktischen Arbeiten und des Fachzeichnens

1 Die praktischen Arbeiten gemiss Artikel 11 werden in den nachstehenden
8 Positionen bewertet:

Pos. 1 Technische Richtigkeit (Projektionen und Schnitte, richtige Anwen-
dung der Normen, Stiickliste) ;

Pos. 2 Mass- und Bearbeitungsangaben (richtige und vollsténdige Eintragung,
Toleranzen und Sitze);

Pos. 8 Zeichnerische Ausfithrung (Strich-, Masszahlen und Beschriftung).

2 Das Fachzeichnen gemiss Artikel 12 wird in den nachstehenden 2 Po-
sitionen bewertet:

Pos. 1 Geometrisch konstruktive Richtigkeit;
Pos. 2 Zeichnerische Genauigkeit und allgemeine Ausfuhrung.

% Pur jede Position der praktischen Arbeiten und des Fachzeichnens ist
jeweils nur eine Note einzusetzen, In ihr sind sdmtliche in die betreffende Posi-
tion gehdrenden Arbeiten, threm Schwierigkeitsgrad entsprechend zu beruck-
gichtigen. Zusammenstellungs- und Werkstattzeichnung sind miteinander zu be-
urteilen und zu bewerten. Die Arheitsmenge (Zeitaufwand) bleibt hier unbeach-
tet, sie wird gemass Artikel 16, Absatz 4 bericksichtigt. Fiir jede Prifungsarbeit
ist jedoch vom Experten die bendtigte Zeit anfzuschreiben.

4 Wird eine Position weiter in Unterpositionen aufgeteilt und werden fiir
diese Teilnoten eingesetzt, so ist die Positionsnote nicht einfach als arithmeti-
sches Mittel aus verschiedonen Teilnoten zu errechnen. Sie ist vielmehr unter
Beriicksichtigung dieser Teilnoten und Beachtung der Wichtigkeit der einzel-
nen Teilarbeiten im Rahmen der Prifungsposition zu schitzen und nach Arti-
kel 16 zu erteilen.

Art. 15
Beurteilung der Berufskenntnisse
1 Jede einzelne der nachstehenden Positionen der Berufskenntnisse ist ge-
gondert zu beurteilen.
Pos. 1 Materialkenntnisse;
Pos. 2 Arbeitsverfahren, Werkzeuge und Werkzengmaschinen;
Pos. 3 Maschinenelemente und Normen;
Pos. 4 Mechanik;
Pos. 5 Festigkeitslehre;
Pos. 6 Elektrotechnik,

? Bei Unterteilung von Positionen in Unterpositionen gilt Absatz 4 von
Artikel 14 sinngemiss.
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Art 16

Notengebung

1 Die Experten haben in jeder Pritfungsposition der praktischen Arbeiten,
des Fachzeichnens und der Berufskenntnisse die Leistungen wie folgt zu beur-
teilen und eine Note nach folgender Abstufung zu geben?).

Eigenschaften der Arbeit Beurteilung Note
Vorziglich in jeder Bezichung. . . . . . . . . . sehr gut 1
Gut und zweckentsprechend, nur mit geringen Feh-

lern behaftet . . . . . . . . .. .. .. .. gut 2
Brauchbar, trotz grosserer Méingel. . . . . . . . geniigend 3

Den Mindestanforderungen, die an einen gelernten
Maschinenzeichner zu stellen sind, nicht entspre-

¢chend . . . . . ... oo ungeniigend 4
Vollstandig fehlerhaft, luckenhaft oder nicht aus-
gefahrt. . . . . . . . . ... oo unbrauchbar 5

2 Fir die Beurteilung «sehr gut bis gut» bzw. «gut bis geniigend» dirfen
die Zwischennoten 1,5 buw. 2,5 erteilt werden. Weilere Zwischennoten sind nicht
gestattet. )

3 Die Note in den praktischen Arbeiten, im Fachzeichnen und in den Berufs-
kenntnissen bildet je das Mittel aus den Noten der einzelnen Priifungspositionen.
Sie ist auf eine Dezimalstelle ohne Berucksichtigung eines allfilligen Restes zu
berechnen. Die Arbeitsmenge wird gemiss Absatz 4 beriicksichtigt

¢ Werden die Aufgaben in den praktischen Arbeiten und im Fachzeichnen
zufolge mangelnden Konnens in der vorgeschriebenen Zeit nicht vollstindig aus-
gefiihrt, so sind die geméss Absatz 3 erteilten Mittelnoten durch einen Zuschlag
zu erhohen, Die Experten schitzen die Zeit, die der Prufling zum Fertigstellen
der betreffenden Arbeiten noch sufwenden musste, und berechnen diesen Zu-
schlag nach folgenden Richtlinien:

a. Fur die praktischen Arbeiten:
Noch fehlende Zext fiir die

Yollendung der Arbeiten Notenzuschlag
Obisl1Btunde . . . . . . . . . . . o . 0,1
1his28tunden . . . . . . . . . ... ..o ., 0,2
2bis838tunden ... . . . . . .. L .o 0,4
Sbhis4Stunden . . . . . . . . . .. . ..o, 0,6
4bis58tunden . . . L L L L Lo L Lo o oL 0,7
5bhis6Stunden . . . . . .. L. L. . Lo o e, 1,0
6bis88tunden . . . . . .. ... L. L. 1,5
8bhis 10 Stunden . . . . . . . . ... ... ... .. 2,0
mehr alg 10 Stunden . . . . . . . . . . . . . .. ... 2,5

1) Formulare zum Eintragen der Priifungsergebnisse kinnen bei der Geschéfts-
stelle des Arbeitgeberverbandes schweizerischer Maachinen- und Metallindustrieller in
Ziirich unentgeltlich bezogen werden.
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b. Fir dag Fachzeichnen:
Noch fehlende Zeit fitr die

Vollendung der Arbeiten Notenzuschlag
Obisl/, Stunde . . . . . . . . . . ..o 0,1
Yebis 1y Stunde . . . . . . . ..o oo 0,2
Yobis1 8tunde . . . . . . . . ... oL oL 0,4
1bis ¥, Stunden . . . . . . . . . . ... 0,6
mehr als 1Y/, Stunden . . . . . oL oL L L 1,0

& Auf Binwendungen des Priiflings, er sei in einzelne grundlegende Arbeits-
gobiete nicht eingefuhrt worden, darf keine Riicksicht genommen werden. Die
Angaben sind jedoch im Expertenbericht (Art. 17, Abs. 4) zu vermerken.

Art, 17
Priifungserqebnis

1 Dag Exgobnis der Lehrabschlussprufung wird durch eine Gesamtnote aus-
gedriickt. Bie wird aus den folgenden 4 Noten ermittelt, von denen die Note der
praktischen Arbeiten doppelt zu rechnen ist.

Mittelnote in. den praktischen Arbeiten,

Mittelnote im Fachzeichnen,

Mittelnote in den Berufskenntnisgen,

Mittelnote in den geschiftskundlichen Fachern.

2 Die Gesamftnote ist das Mittel aus diesen Noten (Y/; der Notonsumme);
sie ist anf eine Dezimalstelle ohne Beriicksichtigung eines allfilligen Restes zu
berechnen.

8 Die Priifung ist bestanden, wenn sowohl die Mittelnote in den praktischen
Arbeiten alg auch die Gesamtnote jo den Wert 8,0 nicht iiberschreitet.

¢ Zeigen sich ber der Prifung Mangel in der beruflichen Ausbildung, so
haben die Experten genaue Angaben iiber ihre Feststellungon in das Notenfor-
mular einzutragen.

5 Dasg ausgefiillte Notenformular ist nach der Prufung durch die Experten
unverziiglich der zustindigen kantonalen Behorde zuzustellen.

Art. 18
Fahigkeitszeugnis

Wer die Lehrabschlusspriifung bestanden hat, erhilt das eidgendssische
Fahigkeitszougnis, das seinen Inhaber berechtigt, sich als gelernten Maschinen-
zeschner zn bezeichnen. Tm Fihigkeitszeugnis ist die Berufsrichtung, auf die sich
die Ausbildung erstreckte, in Klammern zu vermerken.
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1, Inkraftireten
Art. 19

Dieses Roglomont ersetzt die Reglemente uber die Lehrlingsausbildung und
die Mindestanforderungen der Lehrabschlussprufungen im Maschinenzeichnor-
beruf vom 6., April 1944, Die Bestivumungen uber die Ausbildung, Artikel 1-6,
treten am 1. Mérz 1964, diejenigen uber dioe Prufung, Artikel 7-18, am
1, Marz 1966 in Kraft.

Bern, den 28. Dezember 1968.

Eidgencssisches Volkswirtschaftsdepariement:
Schafiner

7381
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Karosseriezeichner

Reglement

iiher

die Ausbildung und die Lehrabschlusspriifung im Berufe
des Karosseriezeichners

(Vom 28. Dezember 1963)

Dasg Kidgendssische Volkswirtschaftsdepartement,

nach Massgabe der Artikel 5, Absatz 1, 13, Absatz 1, 19, Absatz 1 und 89,
Absatz 2, des Bundesgesetzes vom 26. Juni 1930 tiber die berufliche Aushildung
(in der Folge Bundesgesetz genannt) und von Artikel 4, 5, 7 und 29 der zugehd-
rigen Verordnung I vom 23.Dezember 1932, crlisst nachstehendes Reglement
iiber die Ausbildung und Lehrabschlusspriifung im Berufe des Karosserie-
zeichners.

~

I. Aushildung

1, Lehrverhiltnis
Art. 1
Berufsbezeichnung und Dauer der Lehre

1 Die Berufshezeichnung lautet Karosseriezeichner.

2 Die Lehre danert 4 Jahre, wovon 6-9 Monate auf die praktische Ausbildung
in den Werkstétten entfallen.

3 Gelernte Karosserieschlosser oder gelernte Karosseriespengler werden nach
einer Zusatzlehre von 2 Jahren zur Lehrabschlusspriifung als Karosseriezeichner
zugelassen.

4 Die zustdndige kantonale Behorde kann im Einzelfall unter den Voraus-
setzungen von Artikel 19, Absatz 2, des Bundesgesetzes eine Anderung der nor-
malen Dauer der Lehre bewilligen.

5 Um Storungen im Unterricht der Berufsschule zu vermeiden, ist der An-
tritt der Lehre nach Moglichkeit auf den Beginn des Bchuljahres anzusetzen.
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Art. 2
Anforderungen an den Lehrbetrieb

1 Karosseriezeichnerlehrlinge dirfen nur in technischen Biiros von Xaros-
geriebauwerkstitten aunsgebildet werden, die sich mit der Konstruktion von Ka-
rosserieaufbauten aller Art befassen und stdndig mindestens einen Ingenieur
oder einen Techniker oder einen gelernten Karosseriezeichner oder einen gelern-
ten Maschinenzeichner, der mindestens seit 3 Jahren ununterbrochen als Karos-
geriezeichner téitig ist, beschaftigen. Sie mussen in der Lage sein, das gesamte in
Artikel 4 bis 6 aufgefithrte Lehrprogramm zu vermitteln. Lehrbetriebe ohne
eigene Werkgtitten gind verpflichtet, die Lehrlinge in ¢inem andern Betrieb des
Karosseriebaues in der Werkstatt- und Montagepraxis ausbilden zu lassen.

? Vorbehalten bleiben die allgemeinen Voraussetzungen fiir die Annahme
von Lehrlingen gemiss Art.8 des Bundesgesetzes.

Art. 3
Hgchstzahl der Lehrlinge

1 In einem Betrieb dirfen jeweils ausgebildet werden:
1 Lehrling, wenn stdndig ein Fachmann beschiftigt ist,
2 Lehrlinge, wonn stéindig 2 bis 8,
8 Lehrlinge, wenn stéindig 4 bis 6,
4 Lehrlinge, wenn stindig 7 bis 10,
5 Lehrlinge, wenn stéindig 11 bis 15 Fachleute beschiftigt sind,
1 weiterer Lehrling auf jede weitere angebrochene oder ganze Gruppe von 6 stin-
dig beschiftigten Fachleuten.

2 Als Fachleute firr die Berechnung der Lehrlingszahl gemiss Abs.1 gelten
im Karosseriebau spezialisierte Ingenieure, Technikey, gelernte Karosseriezeich-
ner und gelernte Masgchinenzeichner, die stdndig auf dem Konstruktionsburo be-
schaftigt sind.

3 Die Aufnahme von 2 und mehr Lehrlingen ist zeitlich so anzusetzen, dass
gich die Lehrantritte moglichst gleichméssig auf die einzelnen Lehrjahre verteilen,

- 4 Beim Vorliegen besonderer Verhaltnisse, insbesondere beim Fehlen einer
geeigneton Lehrstelle, kann die zustindige kantonale Behorde im Einzelfall vor-
@bergehend cine Erhéhung der in Abs.1 festgesetzten Zahl von Lehrlingen be-
willigen.

2. Lehrprogramm fiir die Ausbildung im Betrieb
Art. 4
Allgemeine Richthinien

1 Dem Lehrling sind beim Antritt der Liehre ein goeigneter Arbeitsplatz und
die notwendigen Zeichen- und Schreibgerite zur Vertiigung zu stellen. Das Reigs-
zeug hat der Lehrling in der Regel solbst anzuschaffen.
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2 Dex Lehrling ist von Anfang an planméssig in den Beruf einzufithren. e
igt zu Reinlichkeit, Ordnung, Sorgfalt und Gewissenhaftigheil, sowie zu genauern,
sanberem und mit fortschreitender Ferligkeit anch zu raschem und selbstindi-
gem, Arbeiten zu erziehen. Er ist zur Fuhrung eines Arbeitstagebuches anzuhal-
ten, das der Lehrmeister periodisch zu kontrollicren hat.

3 Der Lehrling ist nicht nur zeichnorisch auszubilden, sondern es ist ihm im
Verlauf der Lehrzeit Gelegenheit zu geben, sich in einer 6-9 Monate dauernden
Werkstattpraxis allzemeine Kenntniese tiber die wichiigsten Metallbearbeitungs-
verfahren (Hand- und Maschinenarbeiten), sowie uber die Zusammenbau- und
Kontrollarbeiten 1m Karosseriebau anzueignen. Es empfiehlt sich, diese Werk-
stattpraxis im zweiten oder dritten Lehrjahr einzuschalten.

4 Zur Forderung der beruflichen Fertigkeiten sind alle Arbeiten zu wiedex-
holen; die Ausbildung ist darin so zu ergiéinzen, dags der Iiehrling am Fnde seiner
Lehrzeit die im Ausbildungsprogramm erwihnten Arbeiten gelbstindig und in
angemessener Zeit ausfithren kann.

% Dio in Art.5 und 6 aufgefuhrten Arbeiten und Berufskenntnisse fur die ein-
zelnen Lehrjahre bilden die Grundlage fur die systematische Ausbildung. Dic Ver-
teilung der verschiedenen Arbeiten auf die einzelnen Lehrjahre richtet sich, unter
Berucksichtigung der stufenweisen Entwicklung, nach den Arbeitsverhiltnissen
des Lehrbetriebes. Dag Hauptgewicht der Aushildung ist auf das Zeichnen und
Erlernen der konstruktiven Grundregeln zu legen.

Art. 5
Praktische Arbeiten
Erstes Lehrjahr

Einfuhren in die allgemeinen Buro- und Registraturarbeiten. Einfuhren in
das Handhaben und Instandhalten der Zeichengerate und Zeicheninstrumente.
Uben tochnischer Schrift-, Strich- und Schraffurarten nach VSM-Normen in Blei-
gtift und Tusche. Aufzeichnen der gebréuchlichsten Maschinenelemente fiir den
Maschinen-, Karosserie- und Fahrzeugbau, unter Berucksichtigung der Normen
und Karosseriebauvorschriften. Anwenden der gebraunchlichsten Gewindearten,
Schrauben, Muttern und Nieten, Schrauben- und Mutternsicherungen. Zeichnen
von einfachen Niet- und Schweissverbindungen in Stahl und Leichtmotall. Xo-
pieren einfacher Werkstattzeichnungen in Bleistift und Tusche. Zeichnen und
Beschriften von Tabellen und Schemas. Aufzeichnen einfacher Werkstiicke nach
Vorlage und Skizzieren nach Modellen nnd Angaben.

Zweites Lehrjahr

Beschriften von Zeichnungen in verschiedenen Schriftgrossen nach VSM-
Normen. Aufzeichnen einfacher Konstruktionsteile (Werkstattzeichnungen) un-
ter Beriicksichtigung der Normen und Bauvorschriften. Ausfithren von Ande-
rungen und Eintragen von Erginzungen auf technischen Zeichnungen nach An-
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gaben. Anfertigen einfacher Stiicklisten nach V8M-Normen. Umszeichnon, Um-
#ndern oder Ergénzen einfacher Zeichnungen nach Korrekturen oder besonderen
Angaben. Aunfzeichnen einfacher Konstruktionen aus Profilen und Blechen. Aus-
fuhren von Volumen- und Gewichtsherechnungen einfacher Werkstiicke ver-
schiedener Materialien. Aufzeichnen und Austragen von gebriuchlichen Kurven-
formen und Flachen nach Angaben. Anwenden der einfachen darstellenden Geo-
metrie (wahre Grosse und Form). Anwenden von Normaltabellen fur den Fahr-
zeugbau beim Ausarbeiten techniseher Zeichnungen. Uben im Rechnen mit Re-
chenschieber.

Werkstattpraxis (6 bis 9 Monate zusammenhangend, wird am vorteilhafte-
sten im 2. oder 8.Lehrjahr eingeschaltet).

Die Werkstattpraxis dient hauptséchlich dazu, dem Lehrling zu zeigen, wel-
chen Anforderungen eine Zeichnung in Bezug auf Darstellung, Masseintragungen,
Bearbeitungsangaben, Toleranzen und rationelle Produktion geniigen musg. Der
Lehrling ist grundsitzlich in allen Betriebsableilingen einzuftthren und zu be-
schéftigen, hauptsichlich aber in den konstruktiven Abteilungen des Karogserio-
baues it Kinblick in die Material- und Werkzeugausgabe.

In Verbindung mit der Ausbildung in der Werkstatt ist ihm Gelegenheit zu
bieten, die wichtigsten Materialien und ihre Verarbeitung, sowie die hauptsich-
lichsten Arbeitsverfahren samt den erforderlichen Werkzeugen, Werkzeugma-
schinen und Vorrichtungen kennenzulernen. Er ist rechizeitig iber die bei den
verschiedenen Arbeiten auftretenden Unfallgefahren und Gesundheitsschidigun-
gen aufzukliren.

Einfithren in die grundlegenden Schraubstock- und Werkbankarbeiten, Zu-
sammenbauarbeiten, Schlosser-, Spengler-, Sattler- und Malerarbeiten. Einfuh-
ren in das Biegen, Nieten, Schmieden, Schweissen, Loten, Hirten, Leimen und
Kleben.

Arbeiten an Magchinen fiir die Holz-, Schwermetall-, Leichtmetall- und
Blechbearbeitung wie Stigen, Hobeln, Bohren, Schloifen,

Drittes Lehrjahr

Aufzeichnen und Austragen von beweglichen Konstruktionsteilen mit An-
gabe der Einzelteile und mit den erforderlichen Bearbeitungsangaben. Aufzeich-
nen von Profil-, Blech- und Rohrkonstruktionen mit Li#ngen- und Zuschnitt-
angaben. Anfertigen von Sticklisten fir Zusammenstellungen. Mithelfen beim
Planzeichnen, wie Aufroissen der Chassis nach gegebenen Magsen, Austragen oder
Bestimmen der Modelle fiir einzelne Bauelemente aus dem Arbeitsplan. Zeichnen
einfacher Karosserieprojekte mit Schattierungen.

Viertes Lehrjahr

Selbstindiges Aufzeichnen und Austragen von Drehpunktkonstruktionen.
Anfertigen von Werkstattzelchnungen ; selbsténdiges Anfertigen von einfachen
Arbeitsplinen wie Fuhrerkahbinen, Lieferungs-, Last- oder Mébelwagen, Teil-
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kopstruktionen von Gerippen fiir Reisewagen oder Linienfahrzeuge, Teilkon-
struktionen von Personenwagen, Entwerfen von Karosserieprojekten.

Art. 6
Berufskenntnisse

In Verbindung mit den zeichnerischen und praktischen Arbeiten sind dem
Lehrling durch den Lehrmeister folgende Berufskenntnisse zu vermitteln, welche
durch die Berufssehule noch erginzt und begrundet werden.

1.Materialkenntnisse: Die gebréiuchlichsten Papicrsorten und Zeichen-
formate. Herkunft, Eigenschaften, Merkmale und Verwendung der im Karosserie-
bau zar Verarbeilung gelangenden Werkstoffe wie Holzer, Holzfasorplatten,
Presskarton, Kunststoffplatten, Stihle, Halbfabrikate (Walz-, Zieh-, Press-
und Schmiedoprodukte). Thre handelsiiblichen Bezeichnungen und Masse. Grau-,
Temper-, Btahl- und Sphéroguss. Herstellung der Giessform. Leichtmetalle wie
Walz- und Pressprodukte, Leichtmetallogicrungen, Leichtmetall-Gusslegierun-
gen. Nichteisenmetalle und Metallegierungen wie Zink, Zinn, Blei, Kupfer, Mes-
sing, Bronze. Zusatzmetalle fir Legierungen. Ausstattungs- und Hilfsmaterialien
wie Gummi, Leder, Asbest, Filz, Kork, Glaswolle, Taue, Seile, Faden, Schntre,
Fagerplatten oder Fagermatten, Kunststofie und Farben.

2. Werkzeug- und Maschinenkenntnisse, Arbeitsverfahren: Die
Anwendung der gebrdauchlichsten Handwerkzeuge, Werkzeugmaschinen, Vor-
richtungen, sowie der Mess- und Kontrollwerkzeuge, Lehren und Schablonen,
Arbeitstechnik, Arbeitsmethoden und Arbeitsvorginge bei Werkbank-, Schraub-
gtock-, Zusammenbau- und Montagearbeiten, Wagner-, Schlosser-, Spengler-,
Sattler-, Maler- und Elektrikerarbeiten, sowie beim Biegen, Nieten, Schmieden,
Schweissen, Listen, Hirten, Leimen und Kleben.

Arbeitsvorginge und Arbeitstechniken bei der Bearbeitung von Holz, Leicht-
metall, Schwermetall und Blech mit Maschinen wie Schneiden, Sagen, Frisen,
Hobeln. Bohren, Drehen, Schieifen, Stanzen und Pressen.

3. Oberflichenbehandlung: Farb-, Schutz- und Deckanstriche: Stoff-,
Leder- und Isolationsiberziige; Boden- und Deckenbelige.

Metallische Uberziige wie Verzinnen, Verzinken, Verkupfern, Vernickeln,
Verchromen, anodisch Oxydieren, Beizen und Metallspritzen. Die elektrochemi-
scho Korrosion und ihre Auswirkung beim Zusammenbau verschiedener Metalle.

4.Magchinenelemente und Normen: Die gebrauchlichsten Gewinde-
arten. Verbindungseclemente wie Holzschrauben, Nigel, Metallschrauben,
Schraubensicherungen, Nieten, Splinte, Stifte, Keile, Unterlagen, Federn, Ket-
tenund Riemen. Triebwerkteile wie Wellen, Zapfen, Lager, Kupplungen, Stirn-
Kegel- und Schneckepridder, Riemen- und Zahnrider, Schneckengetriebe (von
den Triebwerken und Getriebearten wird nur die sinnbildliche Darstellung
verlangt).
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V38M-Zeichennormen wie Blattformate, Faltung, Linienarten, Massstibe,
Projektion, Schnittdarstellung, Anordnung der Ansichten und Schnitte, Mass-
eintragungen, Toleranzangaben, Bearbeitungsangaben, Angaben fiix Sonderbe-
handlungen, Stickliste mit Material- und Massangaben. Sinnbilder fiir Gewinde,
Maschinenclemente und Schweissnihte (Schweisszeichnen). Grundbegriffe uber
Toleranzen. Normen iiber Werkstoffe.

5. Allgemeine Fachkenntnisse: Fahrzeugtypen und Karosseriekon-
struktionen in bezug auf Baustoffe. Die allgemeinen Bauvorschriften fiir Fahr-
zeuge gemiiss dem Bundesgesetz itber den Strassenverkehr. Fahrzeugabmes-
sungen und Fahrzeugausriistung unter besonderer Beriicksichtigung jener Masse
und Teile, die sich auf die Karosserie beziehen bzw. zu ihr gehoren.

Massnahmen und Schutzvorrichtungen an Maschinen und Betriebseinrich-
tungen zur Verhiitung von Unfillen. Vorkehrungen und Einrichtungen in Fahr-
zeugen zur Verhiitung von Verletzungen an Fahrzeuglenkern und Insassen.

Vervielfiltigunggverfahren fiir technisehe Zeichnungen wie Lichtpause, Toch-
terpause und Plandruck. Aufbau der technischen Begchreibung 2u einer Karos-
gerie. Kenntnisse der elektrischen Schwachstromanlage in einer Xarosserie.

6. Berechnungen: Ausfihren von Flichen- und Kérperberechnungen,
einfachen Berechnungen iiber Zug-, Druck-, Scher- und Biegungsbeanspruchung,
gowie von andern einfachen Berechnungen aus dem Gebiete des Karosseriebaues,

Erstellen von Kalkulationen.

I1. Lehrabschlusspriifung

1, Durchfiihrung der Priifung
Art. 7
Allgemeines
1 Durch die Lehrabschlussprifung soll festgestellt werden, ob der Priifling
die zur Ausiibung seines Berufes nitigen Fertigkeiten und Kenntnisse besitzt.
2 Die Prufung wird von den Kantonen durchgefithrt. Sie umfagst zwei Teile:
a. Prifung in den berufskundlichen Féachern (praktische Arbeiten und Berufs-
kenntnisse);
b. Priifung in den geschiftskundlichen Fachern (Rechnen, Buchfiihrung, Mut-
tersprache, Staats- und Wirtschaftskunde).

8 Die nachstehenden Bestimmungen beziehen sich, mit Ausnahme von Art.
16, ausschliesslich auf die Priifung in den berufskundlichen Fichern, wihrend
gich die Priifung in den geschiftskundlichen Fachern nach den Anordnungen der
zustindigen kantonalen Behorde richtet. Die Bestimmungen von Art.10 his 14
gelten als Mindestanforderungen.
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Art. 8

Orgamisation der Priifung
1 Die Prufung ist in cinem hiezu geeigneten Betrieb oder in einer Berufs-
schule durchzufiithren und in allen Teilen sorgfaltig vorzabereiten. Dem Prifling
gind die notwendigen Zeichenutensilien in gutem, verwendungstihigen Zustand
zur Verfugung zu stellen. Dag Reisszeug hat der Prifling mitzubringen.
2 Dio Unterlagen fiir die Priifungsarbeiten sind dem Kandidaten erst beim
Beginn der Prifung auszuhindigen. Sie sind thr, soweit notwendig, zu erkliren.

Art. 9
Ezxperten
1 Py jede Privfung sind geniigend Fachleute als Experten zu ernennen. In
erster Linie gind Teilnehmer von Expertenkursen zu bericksichtigen.

2 Die Ausfuhrung der Prifungsarbeiten ist von mindestens einem Experten
gewissenhaft zu itberwachen. Iir hat wilhrend der Prufung die nétigen Aufzeich-
nungen iiber seine Beobachtungen zu machen.

3 Die Beurteilung der ausgefithrten Arbeiten sowie die Abnahme der Priufung
in den Berufskenntnissen hat stets durch mindestens zwei Experten zu erfolgen.

4 Die Experten haben den Prufling in ruhiger und wohlwollender Weise zu
behandeln. Allfsllige Bemerkungen sind sachlich anzubringen.

Art. 10
Prifungsdauer
Die Prifung in den berufskundlichen Fichern dauert 814 Tage. Davon ent-
fallon auf:
a. die Arbeitspritfung . . . . . . . . . L Lo L. etwa 25 Btunden
b. die Berufskenntnisse. . . . . . . . . . . . . ... etwa 2 Stunden

(je etwa 1 Stunde miindlich und schriftlich)

2, Priifungsstoff

Art. 11
Praktische Arbeiten

Jeder Prifling hat folgende im Karosseriebau vorkommenden Arbeiten un-

ter Berucksichtigung der V8M- und Fahrzeughau-Zeichennormen auszufithrent) :
1. Brstellen einexr Werkstattzeichnung in Bleistift, Magsstab 1:1 mit
den erforderlichen Ansichten, Schnitten und Massen, entsprechenden Kon-

Y (Ceeignete Prufungsaufgaben konnen vom Sekrclariat des Verbandes der
Schiweiz, Carrosserie- Indusirie in Bern bezogen werden.
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gtruktions- und Ausfithrungsangaben, sowie der Material- oder Stiickliste,
auf Grond einer vorliegenden Skizze (etwa 16 Stunden).

In Frage kommen:

Front- oder Heekpartie einer Karosserie zu Lastwagen, Lieferwagen, Mobel-
wagen, Beisewagen, Linienfahrzeug oder

Seitenwand mit Tare zu Karosserie oder

Karogserie-Teilpartie mit Radeinbauten oder
Karosserie-Dachpartien.

2. Erstellen einer Konstruktionszeichnung in Tusche, mit den erfor-
derlichen Material- und Bearbeitungsangaben, nach Vorlage und Angaben.
In Frage kommt Tur-, Scheiben- oder Sitz- oder Beschlagekonstruktion
(etwa 6 Std.).

8. Anfertigen einer Handskizze fur eine Offerte oder als Ansicht
In Frage kommt der Entwurf eincs einfachen Karosserieprojektes, das als
Diskussionsbasis dem Kunden vorgelegt werden kann (etwa 8 Std.).

Art. 12

Beryfskenntnisse

Die Prufung in den Berufskenntnissen ist unter Verwendung von Anschau-
ungsmaterial und Zeichnungen vorzunehmen. Sie erfolgt mindlich, mit Aus-
nahme der Berechnungen, die schriftlich durchzuftibren sind. Die Priifung er-
streckt sich auf die in Art.6 aufgefithrten Berufskenntnisse und den durch die
Berufsschule dazu vermittelten Stoff.

3. Beurteilung und Notengebung
Art. 18

Beurteilung der praktischen Arbeiten
1 Die Prifunggarbeiten geméss Art.11 werden in nachfolgenden 4 Positionen
beurteilt;
Pos. 1 Zeichnerische Darstellung und Ausfubrung der Werkstatt- und der Kon-
struktionszeichnung (Striche, Schraffuren, Masszahlen und Beschriftung).
Pos. 2 Konstruktive und technische Richtigkeit beider Zeichnungen (Risse,
Schnitte und Projektionen). Matlcialstiickliste.
Pos. 3 Richtigkeit und Vollsténdigkeit der Masse sowie der Toleranz- und Be-
arboitungsangahben.
Pos. 4 Handskizze (Ausfuhrung, Darstellung, Formgebung, Abmessung).

2 Piir jede Position ist nur eine Note einznsetwen. In dieser sind sdmtliche
Arbertstechniken c¢ntsprechend ihrem Schwierigkeitsgrad zu berucksichtigen.
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8 Piir die Beurteilung der Arbeiten ist die aufgewendete Arbeitszeit zu be-
rucksichtigen.

4 Werden zur Ermittlung einer Positionsnote Teilnoten fiir Unterpositionen
verwendet, so ist die Positionsnote nicht einfach als arithmetischos Mittel aus
verschiedenen Teilnoten zu errechnen. Sie ist vielmehr unter Berucksichtigung
dieser Teilnoten und Beachtung ihrer Wichtigkeit im Rahmen der Prufungs-
position zu schitzen und nach Art.15 zu erteilen,

Art. 14
Beurteilung der Berufskenntnisse

1 Jede einzelne der nachstehenden Positionen ist gesondert zu beurteilen.

Pog. 1 Materialkenntnisse

Pos. 2 Werkzeug- und Maschinenkenntnisge, Arbeitsverfahren
Pos. 8 Oberflichenbehandlung

Pos. 4 Maschinenelemente und Normen

Pos. 5 Allgemeine Fachkenntnisse

Pos. 6 Berechnungen (gchriftlich)

2 Bei Unterteilungen von Positionen gilt Art.13, Abs.4, sinngemiss.

Art. 15
Notengebung

1 Dio Experten haben in jeder Priifungsposition die Leistungen wie folgt zu
beurteilen und die entsprechenden Noten zu geben:1)

Eigenschaften der Leistungen Beurteilung Note
Vorziiglich in jeder Beziehung . . . . . . . . . sehr gut 1
Gut und zweckentsprechend,

nur mit geringen Fehlern behaftet . . . . . gut 2
Brauchbar, trotz grosseren Méngeln . . . . . . . geniigend 8
Den Mindestanforderungen, die an einen angehenden
Karosseriezeichner zu stellen sind, nicht entsprechend ungenugend 4
Vollstandig fehlerbaft, lickenhaft

oder nicht ausgefubrt . . . . . . . . ... unbrauchbar 5

2 Far die Beurteilung «sehr gut bis gut» bzw.«gut bis geniigend» dirfen die
Zwischennoten 1,5 bzw. 2,5 erteilt werden. Weitere Zwischennoten sind nicht
gestattet.

3 Die Note in den praktischen Arbeiten und in den Berufskenntnissen wird
je als Mittelwert aus den Noten der einzelnen Prufungspositionen bestimmt und
auf eine Dezimalstelle, ohne Beriicksichtigung eincs Restes, berechnet.

1y Formulare fur die Eintragung der Noten konnen beim Verband der Schweizeri-
gchen Carrosserie-Industrie unentgeltlich bezogen werden.
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4 Auf Einwendungen des Priiflings, er sei in grundlegende Arbeiten nicht
eingefithrt worden, darf keine Riicksicht genommen werden. Die Angaben des
Priflings sind jedoch im Expertenbericht (Art.16, Abs.4) zu vermerken.

Art. 16
Prisfungsergebnas

* Das Ergebnis der Lehrabschlusspritfung wird in einer Gesamtnote ausge-
driickt. Bie wird aus den folgenden 8 Noten ermittelt, von denen die Note der
praktischen Arbeiten doppelt zu rechnen ist:

Mittelnote der praktischen Arbeiten;

Mittelnote in den Berufskenntnissen ;

Mittelnote in den geschéftskundlichen Féchern (Rechnen, Buchfithrung,
Muttersprache, Staats- und Wirtschaftskunde).

% Die Gesamtnote 1st das Mittel aus diesen Noten (1, der Notensumme), sie
ist auf eine Dezimalstelle ohne Beriicksichtigung eines Restes zu berechnen.

3 Die Prifung ist bestanden, wenn sowohl die Mittelnote der praktischen
Arbeiten als auch die Gesamtnote jo den Wert 8,0 nicht iberschreitet.

4 Wo gich bei der Prifung Méngel in der beruflichen Ausbildung zeigen,
haben die Experten genaue Angaben fiber ihre Beobachtungen in das Noten-
formular einzutragen.

§ Das ausgefiillte Notenformularist nach der Prisfung durch die Experten un-
verziiglich der zustindigen kantonalen Behdrde zuzustellen.

Art. 17

Fihigkeitszeugnis

Wer die Lehrabschlusspriifung bestanden hat, erhilt das eidgendssische
Fihigkeitszougnis, das seinen Inhaber berechtigt, sich als gelernten Karosserie-
zetchner zu bezeichnen.

III. Inkraftireten

Art. 18
Dieses Reglement tritt am 1.Mirz 1964 in Kraft,

Bern, den 23. Dezember 1968,
Iihdgenossisches
7380 Volkswirtschaftsdepartement.:
Schafiner

Bundesblatt. 116, Jahrg. Bd. IL 29
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