Bundesgesetz tiber die Sicher heit von technischen Einrichtungen
und Geraten (STEG)

Technische Normen fur Druckger éte

Gestiitzt auf Artikel 4a des Bundesgesetzes vom 19. M&z 1976 (gedndert am
18. Juni 1993) Uber die Sicherheit von technischen Einrichtungen und Geréten
(SR 819.1) werden die im Anhang aufgefiihrten technischen Normen als technische
Normen bezeichnet, die geeignet sind, die grundlegenden Sicherheits- und Gesund-
heitsanforderungen flr Druckgeréte im Sinne von Artikel 6 der Verordnung uber die
Sicherheit von Druckgerdten (SR 819.121) zu konkretisieren. Es handelt sich dabel
um europdisch harmonisierte Normen, die im Auftrag der Kommission der Européi-
schen Gemeinschaften sowie der Europédischen Freihandels-Assoziation (EFTA)
vom Européischen Normungsausschuss (CEN) erlassen worden sind.

Listen der Titel der vom seco bezeichneten technischen Normen sowie die Texte
dieser Normen koénnen bei der Schweizerischen Normen-Vereinigung (SNV),
Abteilung switec, Birglistrasse 29, 8400 Winterthur, bezogen werden.
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Technische Normen fir Druckgerate

Anhang

Nummer

Titel

Fundstelle
EG-Amtsblatt

EN 378-1

EN 378-2

EN 378-3

EN 378-4

EN 473

EN 583-1

EN 583-5

EN 1252-1

EN 1252-2

EN 1289

EN 1291

EN 1349
EN 1591-1

EN 1593

EN 1626

Kéteanlagen und Warmepumpen — Sicherheitstechnische
und umweltrelevante Anforderungen — Teil 1: Grundlegende
Anforderungen, Definitionen, Klassifikationen und Auswahl-
kriterien

Ké&lteanlagen und Warmepumpen — Sicherheitstechnische
und umweltrelevante Anforderungen — Tell 2: Konstruktion,
Herstellung, Priifung und Dokumentation

Kélteanlagen und Warmepumpen — Sicherheitstechnische und
umweltrelevante Anforderungen — Teil 3: Aufstellungsort und
Schutz von Personen

Kéalteanlagen und Warmepumpen — Sicherheitstechnische
und umweltrelevante Anforderungen — Tell 4: Betrieb,
Instandsetzung und Riickgewinnung

Zerstorungsfreie Prifung — Qualifizierung und Zertifizierung
von Personal der zerstérungsfreien Priifung — Allgemeine
Grundlagen”

Zerstorungsfreie Prifung — Ultraschall priifung —

Teil 1: Allgemeine Grundsdtze

Zerstorungsfreie Prifung — Ultraschallprfung — Teil 5:
Beschreibung und Gréssenbestimmung von Inhomogenitéten
Kryo-Behdlter — Werkstoffe— Teil 1: Anforderungen an die
Zahigkeit bei Temperaturen unter —-80°C

Kryo-Behalter —Werkstoffe— Teil 2: Anforderungen am die
Fahigkeit bei Temperaturen zwischen —-80°C und —20°C
Zerstérungsfreie Priifung von Schweissverbindungen —
Eindringprufung von Schweissverbindungen —
Zul&ssigkeitsgrenzen

Zerstérungsfreie Priifung von Schweissverbindungen —
Magnetpulverprifung von Schweissverbindungen —
Zulassigkeitsgrenzen

Stellgeréte fur Prozessregelung

Flansche und ihre Verbindungen — Regeln fur die Auslegung
von Flanschenverbindungen mit runden Flanschen und
Dichtungen — Teil 1: Berechnungsmethoden
Zerstérungsfreie Priifung — Dichtheitsprifung —
Blasenprufverfahren

Kryo-Behélter — Absperrarmaturen fiir tiefkalten Betrieb

01/C 202/04

00/C 362/02

00/C 362/02

00/C 362/02

01/C 202/04

00/C 210/04

02/C 62/04

00/C 210/04

02/C 62/04

00/C 362/02

00/C 362/02

02/C 62/04
02/C 62/04

00/C 210/04

00/C 210/04

Die folgende grundlegende harmonisierte Werkstoffnorm gewahrleistet lediglich,

dass die technischen Daten der in ihr genannten Werkstoffe mit den grundlegenden
Sicherheitsanforderungen tbereinstimmen. Damit ist nichts tber die Eignung dieser
Werkstoffe fir ein bestimmtes Gerét ausgesagt. Die in der Werkstoffnorm angegebenen
technischen Daten miissen daher anhand der Konstruktionsanforderungen des
spezifischen Geréts bewertet werden, um zu uberpriifen, ob die grundlegenden
Sicherheitsanforderungen der Druckgeréterichtlinie erfillt sind.
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Nummer

Titel

Fundstelle

EG-Amtsblatt

EN 1653/A1 Kupfer und Kupferlegierungen — Platten, Bleche und Ronden  01/C 202/04
flr Kessel, Druckbehalter und Warmwasserspei cheranlagen

EN 1708 Schweissen — Verbindungsel emente beim Schweissen von 99/C 227/06
Stahl — Tell 1: Druckbeanspruchte Bauteile

EN 1711 Zerstorungsfreie Priifung von SchweiRverbindungen — 01/C 202/04
Wirbel stromprufung von Schwei Rverbindungen durch
Vektorauswertung”®

EN 1713 Zerstorungsfreie Priifung von Schweissverbindungen — 00/C 362/02
UItraschaIIprufung Charakterisierung von Anzeigen in
Schweissnahten”

EN 1779 Zerstorungsfreie Priifung — Dichtheitsprifung — Kriterien zur - 00/C 210/04
Auswahl von Prifmethoden und -verfahren

EN 1797 Kryo-Behélter — Vertréglichkeit von Gas/Werkstoffen 02/C 62/04

EN 1982 Kupfer und Kupferlegierungen — Blockmetalle und 00/C 362/02
Gussstiicke

EN 1984 Industriearmaturen — Schieber aus Stahl 00/C 362/02

EN I1SO 9606-3 Prufung von Schweissern — Schmel zschwei ssen — 00/C 210/04
Teil 3: Kupfer und Kupferlegierungen (1SO 9606-3:1999)

EN ISO 9606-4 Prufung von Schweissern — Schmel zschweissen — 00/C 210/04
Teil 4: Nickel und Nickellegierungen (1SO 9606-4:1999)

EN I1SO 9606-5 Prufung von Schweissern — Schmel zschwei ssen — 00/C 362/02
Teil 5: Titan und Titanlegierungen, Zirkonium und
Zirkoniumlegierungen (1SO 9606-5:2000)"

EN 1SO 9692-2 Schweissen und verwandte Verfahren — Schweissnaht- 00/C 210/04
vorbereitung — Teil 2: Unterpulverschweissen von Stahl
(1SO 9692-2:1998)

EN 1SO 9692-3 Schweissen und verwandte Prozesse — Empfehlungen 02/C 62/04
fr Fugenformen — Metall-Intertgasschwei ssen und Wolfram-
Intertgasschweissen von Aluminium und Aluminium-

Legierungen ( 1SO 9692-3:2000)

EN 10028-1 Flacherzeugnisse aus Druckbehélterstahlen — 00/C 362/02
Teil 1: Allgemeine Anforderungen”

EN 10028-2 Flacherzeugnisse aus Druckbehél terstéhlen — 00/C 362/02
Teil 2: Unlegierte und legierte warmfeste Stahle”

EN 10028-3 Flacherzeugnisse aus Druckbehélterstahlen — 00/C 362/02
Teil 3: Schwei ssgeeignete Feinkornbaustshle, normalgegliit”

EN 10028-4 Flacherzeugnisse aus Druckbehé terstéhlen — 00/C 362/02
Teil 4: Nickellegierte kaltzzhe Stahle*

EN 10028-5 Flacherzeugnisse aus Druckbehélterstahlen — 00/C 362/02
Teil 5: Schweissgeeignete Feinkornbaustéhle,
thermomechanisch gewal zt*

EN 10028-6 Flacherzeugnisse aus Druckbehélterstahlen — 00/C 362/02
Teil 6: Schweissgeeignete Feinkornbaustahle vergiitet”

EN 10028-7 Flacherzeugnisse aus Druckbehé terstéhlen — 00/C 362/02
Teil 7: Nichtrostende Stahle*

EN 10213-1 Technische Lieferbedi ngungen flr Stahlguss fur Druck- 00/C 362/02
behalter — Teil 1. Allgemeines’

EN 10213-2 Technische Lieferbedingungen fur Stahlguss fur Druck- 00/C 362/02

behélter — Teil 2: Stahlsorten fur dleVerwendung bei Raum-
temperatur und erhéhten Temperaturen”
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Nummer

Titel

Fundstelle

EG-Amtsblatt
EN 10213-3 Technische Lieferbedingungen fur Stahlguss fir Druck- 00/C 362/02
behélter — Teil 3: Stahlsorten fur die Verwendung bei tiefen
Temperaturen®
EN 10213-4 Technische Lieferbedingungen fur Stahlguss fir Druck- 00/C 362/02
behélter — Teil 4: Austenitische und austenitisch-ferritische
Stahlsorten”
EN 10222-1 Schmiedestiicke aus Stahl fiir Druckbehélter — Teil 1. 00/C 362/02
Allgemeine Anforderungen an Freiformschmiedestiicke”
EN 10222-2 Schmiedestiicke aus Stahl fur Druckbehalter — 00/C 362/02
Teil 2: Ferritische und martensitische Stéhle mit festgelegten
Eigenschaften bei erhthten Temperaturen”
EN 10222-3 Schmiedestiicke aus Stahl fur Druckbehalter — 00/C 362/02
Teil 3: Nickelstéhle mit festgelegten Eigenschaften bei tiefen
Temperaturen”
EN 10222-4 Schmiedestiicke aus Stahl fur Druckbehélter — Teil 4: 00/C 362/02
Schwei ssgeeignete Feinkornbaustéhle mit hoher Dehngrenze®
EN 10222-5 Schmiedestiicke aus Stahl fiir Druckbehélter — 00/C 362/02
Teil 5: Martensitische, austenitische und austenitisch-
ferritische nichtrostende Stahle*
EN 10269 Stéhle und Nickellegierungen fur Befestigungselemente fur 00/C 362/02
den Einsatz bei erhohten und/oder tiefen Temperaturen®
EN 10272 Nichtrostende Stabe fir Druckbehalter 01/C 202/04
EN 10273 Warmgewal zte schwel Bgeeignete Stabe fir Druckbehalter mit  01/C 202/04
festgelegten Eigenschaften bei erhdhten Temperaturen”
EN 12392 Aluminium und Aluminiumlegierungen — Kneterzeugnisse—  01/C 202/04
Besondere Anforderungen an Erzeugnisse fur die Fertigung
von Druckgeréten
EN 12263 Kéteanlagen und Warmepumpen — Sicherheitsschalt- 00/C 210/04
einrichtungen zur Druckbegrenzung — Anforderungen und
Prifungen
EN 12300 Kryo-Behélter — Reinheit fur den tiefkalten Betrieb 99/C 227/06
EN 12420 Kupfer und Kupferlegierungen — Schmiedestiicke” 00/C 362/02
EN 12434 Kryo-Behélter — Kryoschlauchleitungen 01/C 202/04
EN 12451 Kupfer und Kupferlegierungen — Nahtlose Rundrohre fir 00/C 362/02
Wéarmeaustauscher
EN 12452 Kupfer und Kupferlegierungen — Nahtlos, gewalzte Rippen-  00/C 210/04
rohre fiir Warmeaustauscher
EN 12517 Zerstorungsfreie Prifung von Schweissverbindungen — 99/C 227/06
Durchstrahlungspriifung von Schwei ssverbindungen —
Zulassigkeitsgrenzen
EN12797 Hartl6ten — Zerstérende Priifungen von Hartl6tverbindungen  02/C 62/04
EN 13133 Hartl6ten — Hartl6terpriifung 01/C 202/04
EN 13134 Hartl6ten — Hartl 6tverfahrensprifung 01/C 202/04
EN 13136 Ké&teanlagen und Warmepumpen — Druckentlastungs- 02/C 62/04

einrichtungen und zugehdrige Leitungen
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