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dankung der geleisteten Dienste entsprochen. "An dessen Stelle wird ge-
wihlt: Herr alt Nationalrat Gattiker, Kaufmann, Richterswil, bisher Ersatz-
mann; als Ersatzmann wird gewahlt .Herr Dr. W. Kunzle, Rechtsanwalt
und V1zepra.s1dent der Bankenkommmswn der st.-gallischen Kantonalbank,
5t. Gallen,

Bekanntmachungen von Departementen
und andern Verwaltungsstellen des Bundes.

Reglement

iiber
die Lehrlingsausbildung im Automechaniker- und Automonteur-
berufe.

Das eidgendssische Volk‘:wirtscha,ftsdop&rtement
nach Massgabe von -Art. 5, Abs. 1, Art. 18, Abs. 1, und Art. 19, Abs. 1,
des Bundesgesetzes vom 26. Juni 1930 tber die berufliche Ausbildung (in der
Folge Bundesgesetz genannt) und von Art. 4, 5 und 7 der zugehorigen Ver-
ordnung T vom 28. Dezember 1982, erlisst nachstehendes

Reglement iiber die Lehrlingsausbildung im Automechaniker- und
Automonteurberufe. '

1. Berufsbezeichnung und Lehrzeitdauer.
A. Automechaniker, mit einer Lehrzeitdaner von 4 Jahren;
B, Automonteur, mit einer Lehrzeitdauer von 314 Jahren.

Der Automechaniker erhilt grundsitzlich eine Ausbildung als Mechamkm
der Automonteur als Maschinenschlosser. Es konnen daher nur solche Betriebe
Automechaniker ausbilden, die mit den notwendigen Maschinen, Vorrichtungen
und Werkzeugen versehen sind, wie Drehbank, Bohrmaschme, Schr.mede-
Lot- und Schweisseinrichtung, Anrelss-, Mess-, Hand- und Maschmenwerk-
zenge, Ladestation {ic Akkurulatoren.

Der Automonteur wird nach bestandener Lehra.bschlus'sprufung und
nachfolgender mindestens einjihriger Thtigkeit in einer mechanischen Werk-
stitte zu einer abgekiirzten Prufung als Automechaniker augelasqen

Die zustindige kantonale Behorde kann bei beiden Berufen im Finzelfalle
unter den Voraussetzungen von Art. 19, Abs. 2, des Bundesgesetzes eine Ande-
rung der normalen Lehrzeit bewilligen.



2. Beschriinkung der Zahl der Lehrlinge.

Wird cin Betrieb vom Meister allein gefiithrt, so darf er jeweilen nur einen
Lehrling aushilden. Werden in einem Betriehe gelernte Arbeiter als Auto-
mechaniker oder als Automonteure beschiftigt, so ist deren Zahl fiir die An-
nahme weiterer Lehrlinge massgebend ; dabei wird jeder Beruf gesondert be-
handelt. Auf 1—8 Automechaniker oder 1.—8 Automonteure kann im betref-
fenden Beruf ein zweiter Lehrling eingestellt werden, wenn der erste im letzten
Jahre seiner vertraglichen Lehrzeit steht. Die Hochstzahl der Lebrlinge betriigt
in jedem Beruf bei stindig

4— 6 gelernten Automechanikern bzw. Automoutcuren 8 Lehrlinge.
7-—10 » » » » 4 »
11--15 » » » » 5 »

Von 15 Automechanikern bzw. Automonteuren aufwirts kann auf je
1—5 Arbeiter ein weiterer Lehrling angenommen werden, d. h. hoi stindig
16—20 gelernten Automechanikern bzw. Automonteuren 6 Lehrlinge,
21.—25 » » » » 7 » usw.

Die Aufnahme der Lebrlinge hat zeitlich so zu erfolgen, dass sich diese
mbglichst gleichméssig auf die einzelnen Lehrjahre verteilen.

Die zustandige kantonale Behorde hat daritber zu wachen, dass die Zahl
der in Lehrwerkstitten ausgebildeten Lehrlinge mit der Lage des Arbeits-
marktes in einem richtigen Verhiltnis steht.

Die Bestimmung des Art. 5, Abs. 2, des Bundesgesetzes, tiber die Beschrin-
kung dor Lehrlingszahl durch die zusténdige kantonale Behérde im Einzelfalle,
bleibt vorbehalten.

Beim Vorliegen besonderer Verhilinisse, wie Mangel einer gecigneten Lehr-
stelle oder Mange] an gelernten Arbeitgkriften, kann die zustindige kantonale
Behorde im Einzelfalle die voritbergehende Erhéhung der hiervor festgesetzten
Lehrlingszahl bewilligen.

Anmerkung. Um Storungen im Unterrichi der Berufsschule zu ver-
meiden, wird empfohlen, den Lehrantritt moglichst auf Beginn des Sechul-
jahres anzusetzen.

3. Lehrprogramm fiir die Aunsbildung des Automechanikers und
des Automonteurs.

Allgemeines fiir beide Berufe. Der Lehrling ist von Anfang an zur Ordnung
i der Werkstitte, zum korrekten Verkehr mit der Kundschaft, zur Fihrung
eines Arbeitsbuches und zur Reinlichkeit und Sorgfalt bei allen Verrichtungen
anzuhalten. Auf sorgfiltige und genaue Ausfithrung aller Maschinen-, Hand-
und Reparaturarheiten ist das Hauptgewicht zu legen.

In Verbindung mit den praktischen Arheiten sind dem Lehrling folgende
Borufskenntnisse zu vermitteln:
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In Verbindung mat den Arbeiten an der Werkbank und den Werkzeug-
maschinen (Werkstaitarbeiten):

Verwendung, Behandlung und Unterhalt der verschiedenen Werkzeuge,
Vorrichtungen und Werkzeugmaschinen (im Zusammenhang mit den ent-
sprechenden Arbeiten). Arbeitstechniken und Arbeitsmethoden. Material-
kenntnisse; Rohstoffe, die verschiedenen Stahlarten, Gussarten, Metalle,
Legierungen, Schweiss- und Lotmittel, Reinigungs-, Schmier- und Rostschutz-
mittel. Erkennunggmerkmale, Eigenschaften und Verwendung der verschie-
denen Materialien. Wirmebehandlung des Stahles, wie Hirten, Abbrennen.
Gewindesysteme und Gewindearten.

In Verbindung mat den Arbeiten an Autos (Montagearbeiten):

Grindliche Belehrung fiber das Funktionieren der Organe und Bestandteile
des Autos, das Ausfithren von Instandhaltungs- und Reparaturarbeiten sowie
das Beheben von Stérungen an Motorfahrzeugen.

Benennung und Zweck der Autobestandteile, Zubehér und Ersatzteile.
Anordnung und Punktion der Federung, der Bremsen, Lenkung sowie der
gesamten Kraftithertragungsanlage, wie Kupplung, Getriebe, Kreuzgelenke,
Achsenantrieb und Differential. Sicherung besonders gefihrdeter Teile, wie
Réder, Lenkung, Bremsen, Zug- und Aufhiingevorrichtungen. Arbeitsweise der
vorkommenden Motorarten unter Beriicksichtigung der gebriuchlichen Botriebs-
stoffe. Wirkung, Verhalten und Verwendung verschiedener Bronnstoffe und
Ole. Wirkungsweise und Behandlung der elektrischen Anlage an Motorfahr-
zeugen (Akkumulatoren, Dynamos, Anlasrer, Signale, Magnet- und Batterie-
ziindungen). Lesen von Schemas der elektrischen Ausrtistung. Verkehrs-
vorschriften (technische) fiir Motorfahrzeuge. Belebrungen tiber Unfallverhiitung.

Durch Hilfgarbeiten, wie Waschen und Schmieren der Wagen, darf die
Ausbildung des Lehrlings nichi vernachlissigt werden (Art. 18 des Bundes-
gesetzes).

Hat der Lehrling das 18. Altersjahr zuruckgelegt, so ist unter Zustimmung
des Lehrmeisters und des Inhabers der elterlichen Gewalt oder des Vormundes
die behordliche Fahrbewilligung einzuholen.

Die fiir beide Berufe nachstehend angefithrten Arbeiten der einzelnen Lieh: -
jahre dienen als Wegleitung fiir die planmissige Aushildung des Lebrlings.
Die Arbeiten der einzelnen Lehrjabre sind, soweit notwendig, wihrend der ganzen
Lehrzeit zn wiedorholen.

Erstes Lehrjahr.
Werkstaltarbeiten;
a. Fiir beide Berufe.

Zunweisung von Werkzeug und Arbeitsplatz. Frliuterung der Werkatatt-
vrdnung und Hinweis auf die Unfallverhiitungsvorschriften. Ordnen nnd
Reinigen der Werkstitte. Reinigen der Maschinen. Systematisches Anlernen
m Feilen (flach und winkelrecht) mit Schrupp- und Schlichtfeile. Durch
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zweckmissige Feilibungen ist der Lehrling schon zu Beginn der Lehrzeit an
richtige Kérperhaltung und korrekte Feilenfithrung zu gewohnen, sowie iber
den Zweck der verschiedenen Feilenarten aufzuklaren Megsiibungen. Aus-
bildung im Meisseln, Ségen, Anreissen, Bohren, Versenken. Schleifen von
Meisseln, Reissnadeln, Koérnern, Durchschligen und Bohrern. Nieten, Blech-
schneiden, Kalthiegen. Gewindeschneiden von Hand mit Gewindebohrer,
Schneideisen und. Gewindekluppe. Weichloten mit Lotlampe und Gasflamme.

. b. Nur fir den Automechaniker.

Einfithrung in die Dreharbeiten. Grindliche Erliiuterung iber den Aufbau
der Leitspindeldrehbank. Einfache Dreharbeiten, wie Zentrieren, Lingsdrehen
(Schruppen und Schlichten), Plandrehen, Ansatzdrehen, Einstechen, Bohren.
(Je nach dem Stand der bisherigen beruflichen Entwicklung und der Betriehs-
verhiltnisse kann die Einfithrung in das Drehen, zusammen mit der vorge-
merkten Erweiterung in der Ausbildung, in das zweite Lehrjahr verlegt werden.)

Arbeiten am Auto: :
Fir beide Berufe,

Allgemeine Wagenpﬂege wie Reinigen und Schmieren des Wagens und
Motors. Pneus demontieren und montieren, Schlauchreparaturen. Kontrolle
von Ol-, Brennstoff- und Stromdurchfluss anhand der Messinstrumente. Mit-
hilfe bei Demontage-, Montage- und leichteren Reparatumrb91ten Auswechseln
von Beleuchtung%orpern und Sicherungen.

: L ‘ Zweites Lehrjahr.
Werkstatiarbeiten:
Q. Fur beide Berufe. _

Weitere Feilarbeiten, genaues Zusammenpassen (fellen bchaben und ab-
richten) von Form- und Werkstiicken. Aufkeilen. Selbstindiges - Anfertigen
von einfachen [Krsatzteilen. Ausreiben von Bohrungen und Einpassen von
Bolzen. Einfithren in das Schmieden, Hirten und Fertigmachen von Werk-
zeugen sowie in dag Schmieden und Hirten aller wiblicherweise durch den
Automechaniker oder Automonteur herzustellenden Fahrzeugersatzteile. Aus-
bilden im Schweissen. Hart- und Weichliten. :

. b. Nur fir den Automechaniker.
Weitere Ausbildung im Drehien, wie Fassondrehen, Ausdrehen, Ausreiben,
. Konusdrehen. Schleifen der Drehstiihle.

Arbeiten am Auto:
Fur belde Berufe.

Diverse Servwe&rbelten Ausfithren von einfachen Demontage- und
Montagearbeiten sowie von leichteren Reparaturen..
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Einfithrung in die elektrische Anlage. Kontrolle und Unterhalt der Akku-
mulatorenbatterie, von Magnet- und Batterieziindung, Ziindkerzen, Beleuchtung
und Zubehdr.

Drittes Lehrjahr.
Werkstattarbeiten: :
' a. Fir beide Berufe.

Ausfihren selbstindiger Schweissarbeiten (Blech schweissen). Anfertigen
von Ersatzteilen und Werkzeugen, wobel besonders darauf zu achten ist,
dass samtliche Schraubstock- und Werkzeugmagchinenarbeiten griindlich
geiibt werden. Richtarbeiten. Lagerschalen zusammenpassen und einschaben.

b. Nur fir den Automechaniker.

Weitere Ausbildung im Drehen unter besonderer Beriicksichtigung von
Genauigkeit und Zeitanfwand. Schneiden von Innen- und Aussengewinden
an der Leitspindeldrehbank. Lagerschalen ausgiessen und ausdrehen. Schmie-
den, Hiarten und Schleifen von einfachen Drehstihlen.

Arbeiten am Auto:
: Fir beide Berufe.

Diverse Servicearbeiten. Mithilfe und teilweise selbstandlges Arbeiten
bei Wagenrevisionen, beim Feststellen von Ursachen und Beheben von Sto-
rungen an Motoren, Kupplung, Getrieben, Kreuzgelenk, Differential, Bremsen,
Federung und Lenkung. Mithilfe bei Einstell- und Kontrollarbeiten. Aus-
bildung im Strecken- und Abschleppdienst.

Aufsuchen und Beheben von Storungen an der Zindung, der Beleuchtungs-
und Bignalanlage. Einziehen von Kabeln, Anschliessen von Apparaten.

Viertes Lehrjahr.
" Werkstattarbeiten.:
a. Fir beide Berufe.

Selbstindiges Ausfithren von Reparaturen und Neuanfertigen von Bestand-
teilen. Die Aushildung des Lebrlings ist derart zn f6rdern, dass er die Arbeiten
am Feuer und Schraubgtock sowie an den Vorrichtungen und Werkzeug-
magchinen selbstindig ausfihren kann.

b. Nur fir den Automechaniker.

Erhohte Fertigkeit in den einzelnen Dreharbeiten. Grimdliche Ausbildung
im Anfertigen von normalen Drehstahlen.

Arbesten am Auto:
Far beide Berufe.
Grimdliche Ausbildung im Aufsuchen und Beheben von Storungen aller
Art an Motor, Kupplung, Getriebe, Kreunzgelenk, Differentialgetrieben, Bremsen,
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Federung, Lenkung und Apparatur. Neuanfertigungen, Eingtell- und Kontroll- .
arbeiten am Motor, an der Steuerung usw. Fahr-, Strecken- und Abschlepp-
dienst.

Selbstindiges Aufsuchen und Beheben der am haufigsten vorkommenden
Stérungen der elektrischen Apparatur und Leitungen.

4. ﬁbergangsbestimmungen.

-Die Bestimmungen iiber die Dauer der Lehrzeit und die Beschrinkung
der Zahl der Lebrlinge fallen fiir Lehrverhiiltnisse, die vor Inkrafttreten dieses
Reglementes vertraglich vereinbart worden sind, ausser Betracht.

Ausser den nach vorliegendem Reglement ausgebildeten Arbeitskriften
gilt als gelernter Arbeiter im Sinne von Ziffer 2 dieses Reglementes:

a. als Automechaniker der Arbeiter, der die Lehre als Mechaniker bestanden
hat und seit mindestens zwei Jahren im Autogewerbe als Antomechaniker
tatig ist; ' :

b. als Automonteur der Arbeiter, der eine vollstiindige Lehre als Maschinen-
schlosger oder in einem mit diesem verwandten Berufe bestanden hat
und seit mindestens zwei Jahren im Auntogewerbe als Monteur tétig ist,”
ferner der Arbeiter obne Fihigkeitszeugnis, der mindestens neun Jahre
im Metallgewerbe titig gewesen ist, wovon mindestens drei Jahre auf
eine Titigkeit im Autogewerbe als Monteur entfallen miissen.

: : 6. Inkrafttreten.
Dieses Reglement tritt am 1. April 1986 in Kraft.

. Bern, den 12. Februar 1936.

Eidgenissisches Volkswirtschaftsdepartement
Obrecht.
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Reglement

iiber

die Mindestanforderungen der Lehrabschlusspriifungen.

Das eidgendssische Volkswirtschaftsdepartement,

nach Massgabe des Art. 89, Abs. 2, des Bundesgesetzes vom 26, Juni 1930
tiber die berufliche Ausbildung und des Art. 29 der zugehérigen Verordnung I
vom 28, Dezember 1932, erldsst nachstehendes

Reglement iiber die Mindestanforderungen der Lehrabschluss-
priifungen im Automechaniker- und Automonteurberufe.

1. Allgemeine Bestimmungen.

Die Lehrabschlussprifung zerfillt in zwei Teile:

a. Priifung in den berufskundlichen Fichern (Arbeitspriifung, Berufs-
kenntnisse und Fachzeichnen);
b. Prifung in den geschéftskundlichen Fichern (Rechnen, Buchfiihrung,
Mutterspracho, Staats- und Wirtschaftskunde),
Die nachstehenden Bestimmungen uber die Mindestanforderungen be-
zichen sich ausschliesslich auf die unter lit. o aufgefithrten Prisfungsficher.

2. Durchfiihrung der Lehrabschlusspriifang in den berufskund-
lichen Fichern.

Durch die Prifung soll festgestellt werden, ob der Prifling die zur Aus-
fibung seines entsprechenden Berufes als Automechaniker oder Automonteur
notigen Fertigkeiten und Kenntnisse besitzt. '

Die Erganzungspriifung des Automonteurs zum Automechaniker beschriinkt
sich auf die Dreharheit, das Schmieden und Richten der hiefiir notwendigen
Werkzeuge und auf die entsprechenden Berufskenntnisse.

Far jede Prufung ist die nétize Anzahl Experten zu bestimmen, wofir in
erster Linie Fachleute in Frage kommen, die oinen Expertenkurs mit Erfolg
bestanden haben. Die Ausfubrung der Arbeiten in der Arbeitspritfung und im
Faehzeichnen muss von mindestens einem Experten gewissenhaft itberwacht
werden, Die Beurteilung der Prifungsarbeiten sowie die Priifung in den Berufs-
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kenntnissen haben darregen in Anweqenhem von mindestens zwel Experten zu

erfolgen.

Die Priifung ist von den Experten sorgfiltig vorzubereiten. Dem Pruﬂlng
sind sein Arbeitsplatz sowie das nétige Material und das Werkzeug anzuweisen,
die Unterlagen zu den Priffungsarbeiten auszuhindigen und diese wenn notig
zu erkliren. Der Experte hat den Priifling in ruhiger und wohlwollender Weise
zu behandeln. Allfillige Bemerkungen seien sachlich.

A. Automechaniker.

1. Priifungsdauer.
Die Prifung dauert 814 Tage.

a. Arbeitsprittung. . . . zirka 24 Stunden.
b. Berufskenntnisse . . . » 1—2 »
¢. Fachzeichnen . . . . » 3 Y

Dazn kommt die Prifung in den geschiftskundlichen Fichern nach be-
sondern Anordnungen der zustindigen kantonalen Behorde.

2. Priifungsstoff.

a. Arbeitsprifuny (zirka 24 Stunden).

Schmieden und Werkzeugrichten (zirka 114 Stunden).

Schmieden und Richten von Werkzeugen, wie Schraubenzieher, Meissel,
Durchsehlige und von einfachen Drehstdhlen. Spiralbohrer schleifen fur ver-
schiedene Materialien.

Schweiss- und Lotarbeit (zirka 1—-2 Stunden):

Schweissen. Einfache Schweissarbeit, wie: Einsetzen von Blechstiicken
mit zirka 100 mm Schweissnahtlange oder Flacheisenstiicke maximal 10 mm
dick zusammenschweissen

Hartloten. Nlppel in Kupferrohr einlgten (mit leichtiliesshavem Hart-
lotmaterial) '

Woichloten, Lagerschalen zusammenléten, Lagerschalen verzinnen oder
Stutzen aufloten.

Feilarbeit (zirka 8 Stunden): :

Flach, winkelrecht und auf Mass. In Frage kommen: Vierkant feilen oder
anfeilen, Sechskant feilen, Zwei necenuberhegende Flachen sind im Kreuz-
strich zu belassen. '

Aufkeilen (zirka 1 Stunde): '

Zahnrad auf Konus; Rad, Hebel oder Ring auf Welle aufkeilen. (Keilbahn
goll vorbereitet sein.)

Lagerarbeit (zirka 8%, Stunden):

Einschaben eines einfachen Lagers (Pleuelstangenlager).
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Dreharhbeit (zirka 8 Stunden):

Dieselbe erstreckt sich auf: Zentrieren. Zylindrischdrchen, Innen- oder
Aussongewinde schneiden, Aussen- oder Innenkonus nach gegebenem Gegen-
stitick drehen und zusammenpassen, sowie Buchse oder Ring auf bestimmto
Passung ausdrehen,

Arbeiten am Motorfahrzeuy (zirka 5 Stunden):

In Frage kommen:

Montage- und Einstellarbeiten am Motor, wie: Einbau eines
Magneten oder Zimdkopfes. Feststellen der Zindreihenfolge an Mehrzylinder-
motoren (4- oder 6-Zylinder). 1 Ventil cinschleifen. Einstellen und Kontrolle
des Ventilspiels und der Ventiloffnuungs- sowie Schliessungszeiten.

Beheben von Motorstérangen: In Frage kommen kunstlich hor-
gestellte Storungen, wie: Zundungsstorungen; falsches oder kein Ventilspiel:
Storung an der Brennstoffzutuhr; Vergaserstorung: defekte Zimdkerzen oder
falsche Elektrodenstellung.

Allgemeine Arbeiten am Motortahrzeug: Kontrolle der Brewsen,
eventuell Einstellen derselben. Untersuchung der Lenkung und Vorderachse.
Kupplungsstorang. Forderapparate kontrollieren und einstellen.

Arbeiten an der elektrischen Anlage (zirka 1 Stunde):

Einstellen von Beleuchtung und Signal. Aufsuchen eines Stromunter-
bruches. Anwendung der Kontrollampe. Beheben einer Stdrung an der Be-
louchtung, am Dynamo oder Anlasser.

Batterie anschliesson und kontrollieren.

Strom- und Bpannungsmessungen.

0. Berufskenntnisse (zirka 1—2 Stunden}.

Die Pritung ist moglichst anhand von Anschauungsmaterial vorzunehmen.
Hie erstreckt sich auf folgende Gehiete:

Materialkunde und Metallbearbeitung:

Die wichtigsten im Autogewerbe vorkomnmenden Materialien, wie: Stahl,
Metalle, Legierungen, Isolationsmaterialien fir Warme und Elektrizitit,
Packungsmaterialien. Oberf{lichen-Schutzmittel, Brennstolfe, Ole und TFette.
(Gewinnung, Eigenschaften, Verwendung und Handelserzeugnisse.)

Kenntnis der verschiedenen Metallbearbeitungen und Verhalten der ver-
schiedenen Metalle und Leglerungen ber der Bearbeitung, wie: Schmioden,
Drehen, Bohren, Stgen, Werkzeug schleifen, Gewinde schneiden. Metallver-
hindungen, wie: Léten, Schweissen im Feuer, autogen oder eloktrisch. Gluhen.

Hirteverfahren: Abbrennen, Finsetzen, Hirten, Verguten. Behandlung
it Schutzmitteln: Vernickeln, Verchromen, Bronzieren, Lackieren,

Werkzeuge, Vorrichtungen und Maschinen:

Verwendung, Behandluug und Unterhalt,

Werkzeuge fir Handarbeiten am Schranbstoek und fiir Montagearbeiten.
Hebewerkzeuge und Hebevorrichtungen. Allgemeine Werkzeuge, wie Gewinde-



344

schneidwerkzeuge, Reibwerkzeuge, Polier- und Schleifwerkzeuge, Mess- und
Kontrollwerkzeuge, Richtwerkzeuge. Gewindesysteme und Gewindearten.

Maschinen-Werkzeuge, wie: hauptsiichlichste Drehstahlarten, Bohrer-
und Friserarten. Gliederung des Werkzeugstahles und der dazu gehirenden
Schmiede- und Hartetempera,turen Begriff des Anlassens bei gewohnhchem
Werkzeugstahl sowie bei legiertem Werkzeugstahl.

Motorenkenntnisse:

Arbeitsprozesse bei 4-takt und Q-takt _

Unterteilung - der Motoren: nach Arbeitsweise, Brennstoffe, Kithlung,
Zylinderzabl und Anordnung. ' :

Zimdungsarten: Erkliren der Batterie- und Magnetzimdung. Bestimmung
der Zundungsrelhenfolge bei Mehrzylindermotoren. Einfluss von Vor- und Nach-
zindung. Explosionsvorgang bei Dieseltypen.

Kithlung: Hauptarten der Kithlungen, Kreislauf der Waseerkuhlung

Schmierung: Hauptarten von Schmierungen,

Vergaser: Wirkungsweise des Vergasers. Hauptbestandtexle bekannter
Vergasertypen. Benzinzufuhrungsa.rten

Steuerung: Ausfithrungsbeispiele bei Steuerungen Ventile, Schieber
(Anordnung der Ventile). .

. Allgemoine I‘ahrzcugkenntmsse

Getriebe: Wirkungsweise von Kupplungen, hauptsachhchste Kupplungs-
arten. Begriff von Ubersetzungen. Benennung der verschiedenen Ubersetzungen
am Autogetriebe (1, 2, 8 usw., direkt, riickwirts, synchronisierte Getriehe),
Schaltungsarten, Kardangetrlebe Begrift der ])1ff9rent1almrkung, von Vorder-
radantrieb und Hinterradantrieb.

Chassis : Funktionen des Chassis, Riderarten, Bromssysteme. Ausfithrungs-
beispiele von Bremsen, Radstellungen Spur, Sturz. Federung, heutige Aus-
tithrungsbeispiele. Begriff der Dimpfung. Sicherung besonders gefihrdeter
Teile, wie Lenkung, Rider, Bremshestandteile, Zug-und Aufhédngevorrichtungen.

Karosserie: Hauptséchlichste Formen.

Armaturen am Auto, wie: Kithler, Thermostat, Geschwindigkeitsmesser,
Richtungs-, Oldruck- und Benzinstandanzeiger. '

Kenntnis der Ersatzbestandteile am Auto und der zu jedem Wagen ge-
hérenden Werkzeuge. : '

- Die elektrische Ausriistung der Motorfahrzeuge: :
Begriff von Spannung, Stromstirke, Widerstand und Leistung. Strom-
arten. Zweck der Schaltungen. Sicherungen. Isolierungen, Transformer.
Stromerzeuger und Stromverbraucher. Wirkungsweise des Akkumulators.
Spannungsgrenzen des Akkumulators. Urdachen und Folgen von Btrom-
verlugten und Kurzschliissen. Feststellen von Stmmunierbruch Lesen von
eintachen Schemas eloktrischer Anlagen.
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Verkehrsvorschriften, Unfallgefahren, Unfallverhutung:
Verkehrsvorschriften (technische) fiur Motorfahrzeuge. Vergittungen,
Feuergefahren, Unfallschutz.

¢. Fachzeichnen (zirka 8 Stunden).
Anfertigen von Werkstattskizzen cinfacher Fahrzeugbestandteile.

3. Priifungsgang.

Fir die Beurteilung der Leistungen in den einzelnen Priifungsfichern sind
nachstehende Positionen massgebend:

a. Arbeitspriifung (zirka 24 Stunden).

Bei der Beurteilung dieser Arbeiten sind bel jeder Position Arbeitsweise
und Arbeitsleistung zu berticksichtigen.

Pos.1 Schmieden und Werkzeugrichten, Loten und Schweissen (zirka 214
bis 814 Stunden).
Peilarbeit und Aufkeilprobe (ca. 4 Stunden).
Lagerarbeit (einschaben) ca. 8%/, Stunden).
Drehen, Zentrieren, zylindrisch drehen
» - Gewinde schneiden } (zirka 8 Stunden).
» Konus drehen, ausdrehen
Montage- uhd Einstellarbeiten am Motorfahrzeug (zirka 2—8 Stunden).
Btorungsbehebung am Motor und Arbeiten an der slektrischen Anlage
(zirka 2—8 Stunden).

b. Berufskenninisse (zirka 1—2 Stunden).

Pos. 1 Materialkundo.

Metallbearbeitung.

Werkzeuge, Vorrichtungen und Maschinen.
Motorenkenntnisse.

Allgemeine Fahrzeugkenntnisse.

Die elektrische Ausriistung der Motortahrzeuge.
Verkehrsvorschriften, Unfallgefahren und Unfallverhiitung.

o -3 o o B D
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¢. Fachzeichnen (zirka 8 Stunden).
Pos.1 Anordnung der Risse.
v 2 Beurteilong der Masseintragung.
» 8 Beurteilung der Austihrung im allgemeinen.

B. Automonteur.

1. Priifungsdauer.
Die Prufung dauert 214 Tage.
a. Arbeitgprifung. . . . zirka 16 Stunden.
b. Berufskenntnisse , . . »  1—2 »
¢. Pachzeichnen . . . . » 3 »
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Dazu kommt die Prifung in den geschiftskundlichen Facbern. nach be-
sondern Anordnungen der zustindigen kantonalen Behdrde.

2. Priifungsstoft.

Fir die Durchfithrung der Arbeitsprifung, der Priifung in den Berufs-
kenntnissen und der Priifung im Fachzeichnen sind ebenfalls die in den Be-
stimmungen fir den Automechaniker festgelegten Prifungsanforderungen
verbindlich, mit der Einschrinkung, dass beim Automonteur die Arbeits-
prifung im Drehen, im Herstellen und Herrichten der hierfiir ntigen Werk-
zeuge sowie die Prafung in den damlt zusammenhingenden Berufskenntnissen
wegtallen.

3. Priifungsgang.

Fir die Beurteilung der Leistungen in den einzelnen Prutnngsfachern sind
nachstehende Positionen massgebend :

a. Arbeitspriifung (zirka 16 Stunden).

Bei der Beurteilung dieser Arbeiten sind bei 1eder Position Arbeitsweise
und Arbeitsleistung zu beriicksichtigen.
Pos.1 Schmieden und Werkzeugrichten, Schweissen und Léten (21,315

Stunden).

Feilarbeit und Aufkeilprobe (zirka 4 Stunden)
Lagerarbeit (einschaben) (zirka 815 Stunden).
Montage- und Einstellarbeiten am Motorfahrzeug (zirka 2—8 Stunden).
Storungqbehebung am Motor, Arbeiten an der elektnschen Anlage
(zirka 2—3 Stunden).

Ot = 0O BD

b. Berufskenntnisse (zirka 1—2 Stunden).

Pos.1 Materialkunde.

Metallbearbeitung.

Werkzeuge, Vorrichtungen und Maschinen.
Motorenkenntnisse.

Allgemeine Fahrzeugkenntnisse.

Die elektrische Ausristung der Motorfahrzeuge.
Verkehrsvorschriften, Unfallgefahren und Unfallverhiitung.

-1 T Ut g OO RO

¢. Fachzeichnen (zirka 8 Btunden).

Pos.1 Anordnung der Risse.
» 2 Beurteilung der Masseintragung.
» 8 Beurteilung der Ausfilhrung im allgemeinen.

3. Benrfeilung und Notengebung.

_ Allwemcmes Massgebend fiar die Bewertung der Berufsarbeiten slll(l
Z Weckmascngkelt saubere und genane Arbeit, Arbeitscinteilung, Handfertigkeit
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und verwendete Arbeitszeit., Der Prifling hat die benotigte Arbeitszeit auf-
zuschreiben.

Auf Frklarungen des Priiflings, er sei in gewisse Arbeiten nicht eingefithrt
worden, darf keine Ricksicht genommen werden. Die Experten haben die fiir
die einzeluen Priifungspositionen einzutragenden Noten nach einer Skala zu
erteilen, in der 1 die beste, 5 die schlechteste Note bilden. Halbe Noten sind
von 1—3 zulissig, :

1 = sehr gnt;  fir gualitativ und quantitativ vorzugliche Leistung,

2 = gut; fir saubere, mit geringen Fehlern behaftete Arbeit,

3 = geniigend; fir noch brauchbare Arbeit,

4 = ungeniigend ; fiir eino Arbeit, die den Mindestanforderungen, die an einen-
angehenden Automechaniker oder Automonteur zu stellen
sind, nicht entspricht,

unbrauchbare Arbeit,

.C’I
I

Die Noten in der Arbeitsprisfung, den Berufskenntnissen und im Fach-
zoichnen bilden das Mittel aus den Positionen der emzelnen Prifungsticher
und sind auf eine Dezimalstells zu berechmen. Das entsprechende Formular
kann vom Schweizerischen Autogewerbeverband unentgeltlich bezogen werden.
Prafungsergebnis. Das Ergebnis der Lehrabschlussprifung wird durch
eine Gesamtnote festgesetzt, die aus folgenden vier Noten, von denen die Note
der Arbeitspriifung doppelt zu rechnen ist, ermittelt -wird:
Note der Arbeitsprivfung,
"~ Note in den Berufskenntnissen,
Note im Fachzeichnen, '
Mittelnote aus der Priifung in den geschaftskundlichen Fachem (Rechnen,
Buchfithrung, Muttersprache, Staats- und Wirtschaftskunde).
Die Gesamtnote ist das Mittel aus diesen Noten (!/; der Notensumme);
sie ist bis auf eine Dezimalstelle zu berechnen.
Die Prifung gilt als bestanden, wenn sowohl die Note der Arbeitspriifung
als auch die Gesamtnote den Wert 8 nicht itherschreiten. _
Wo sich bei der Prifung Mingel in der beruflichen Ausbildung zeigen,
haben die Experten genaue Angaben ither ihre Beobachtungen in das Prifungs-
formular einzutragen. Dieses ist nnverzmuglich der zustindigen kantonalen
Behirde zuzustellen.

4. Inkrafttreten.
Dieses Reglement tritt am 1. April 1936 in Kraft.

Bern, den 12. Februar 1986,

Eidgencssisches Volkswirtschufisdepartement:
Obrecht.
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Ausfuhr elektrischer Energie.

Die Nordostschweizerischen Krattwerke AG. in Zirich-Baden (NOK) stellen
das Gesuch, es mochte ihnen die Bewillignng fiir die Ausfuhr von jéhrlich
bis zu maximal 87 Millionen Kilowattstunden elektrischer Energie mit einer
Leistung bis maximal 6000 Kilowatt an die Badische Landeselektrizititsversor-
gung AG. in Karlsruhe (Badenwerk) zur Weitergabe an das Werk Rheinfelden
(Baden) der Aluminium-Industrie AG. in Neuhausgen erteilt -werden.

Die Energie soll itber bestehende Leitungen abgegeben werden.

Die Bewilligung wird fiir die Zeit vom Mai 1986 bis und mit September
1941, d. h. fiir eine Dauer von rund 5 Jahren, nachgesucht.

Gemiiss Art. 6 der Verordnung iiber die Ausfuhr elektrischer Energie,
vom 4. September 1924, wird dieses Begehren hiermit veroftentlicht. Rin-
sprachen und andere Vernehmlassungen irgendwelcher Art sind bei der unter-
zoichneten Amtsstello bis gpitestens den 19. Mirz 1986 einzureichen. IEbenso
ist ein allfilliger Strombedarf im Inlande bis zu diesem Zeitpunkt anzumelden.
‘Nach diesemn Zeitpunkte eingegangene Einsprachen und Vernehmlassungen
sowie Strombedarfsanmeldungen kénnen keine Beriicksichtigung mehr finden.

Bern, den 7. Februar 1986. = @)
Eidgendssisches Amt fiir Elekirizitatswirtschaft.

Notifikation.

Am 31. Januar 1936, gegen 22 Uhr, baben Beamte des Zollamtes
Crassier in der Nihe dieser Zollstelle 2 Sicke danischer Butter erfasst,
welche von zwei flichtigen Unbekannten im Stiche gelassen wurden. Das
Zollamt Crassier hat in Anwendung des Artikels 135 der Vollzsiehungs-
verordnung zum Zollgesetz vom 10. Juli 1926 die Butter mit Beschlag
‘belegt und wird sie verwerten. Durch die gegenwiirtige Notifikation wird
dies gemiss Art. 102 des Zoligesetzés dem rechtmissigen Eigentiimer zur
Kenntnis gebracht. Derselbe kann die Beschlagnahme binnen drelsmg Tagen
- seit dem FErscheinen dieser Bekanntmachung bei der Zollkreisdirektion in
‘Lausanne durch Beschwerde anfechten. Die Butter oder der Erlos aus
deren Verwertung wird dem Ansprecher ausgehindigt, sofern er nach-
weisen kann, dass dieselbe schweiserischen Ursprungs ist oder rechtmiissig
eingeflihrt wurde oder, sofern dies nicht zutrifft, dass die Einfuhr ohne
sein Wissen und wider seinen Willen stattgefunden hat. In letzterem Falle
hat er fiir dem umgangenes Einfuhrzoll wie auch fur die aus der Be-
schlagnahme, Bekanntmachung- und Verwertung ergangenen Unkosten
aulznkommen. :

Bern, den 18, Februar 1936. Eidgendssische Oberzolidirektion.
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Notifikation.

Am 3. Februar 1936 um 18 Uhr versuchte ein Grenzwichier des
Grenzwachtpostens Viano in der Nihe der Grenze von Campocologno
drei Unbekannte anzubalten, die sich aber unter Zuriicklassung eines
Sackes Salami fliichten konnten. Gestiitzt auf Art. 102, Abs, 1, des Bundes-
gesetzes liber das Zollwesen, vom 1. Oktober 1925, ist die Salami vom
Zollamt Campoeologno beschlagnahmt worden. Der rechtmissige Eigen-
timer wird hiermit gemiss Art. 102, Abs. 4 leg, cit., von der Beschlag-
nahme benachrichtigt; er kann letztere binnen dreissig Tagen seit dem
Erscheinen dieser Notifikation bei der Zollkreisdirektion in Chur durch
Beschwerde anfechten, Meldel sich innert dieser Frist kein Awbsprecher,
so wird der beschlagnahmte Gegenstand offentlich versteigert.

Die Salami oder deren Erlés wird dem rechtmissigen Eigentiimer
herausgegeben, wenn er nachweist, dass die Ware schweizerischer Her-
kunft ist oder dass sie entweder unter richtiger Erfillung der Zollpflicht
oder aber ohne sein Wissen und wider seinen Willen eingefiihrt wurde,
Gegebenenfalls hat er den auf der Ware geschuldeten Zollbetrag und die
Kosten zu entrichten.

Bern, den 19. Februar 1936.
Eidgentssische Oberzolldirektion.

Nachtrag zum Verzeichnis®*)

der

Geldinstitute und Genossenschaften, die geméss Art. 885 ZGB und
Verordnung vom 30, Oktober 1917 betreffend die Viehverpfandung
befugt sind, im ganzen Gebiete der Eidgenossenschaft als Pfand-
glinbiger Viehversehreibungsvertrige abzuschliessen:

Kanton Basel-Landschaft.
Neue Erméchtigung:
7. Darlehenskasse Rinenberg, in Rinenberg.

Bern, den 21, Februar 1936.

_Eidg. lustiz- und Polizeidepartament.
*) Siche Bundesbl, 1918, III, 494 fF,

Bundesblatt. 88. Jahrg. Bd. L 25
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