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Als Mitglieder der Eidgenossischen Luftfahrtkommission fir den Rest der
[aufenden Amtsdauer hat der Bundesrat die Herren Dr. Jean-Tony Lacour,
in .Genf, und Dr. Walter Muri, in Ziirich, gewihlt.

Der Bundesrat hat folgenden Kantonen Bundesbeitrage bewilligt:

1. 8chwyz: an die Kosten der Lawinenverbauung und Aufforstung «Grosg
Wand» in der Gemeinde Riemenstalden.
2. Graubiinden: an die Kosten der Erstellung des Waldweges «Urden I. und
II. Sektion» in den Gemeinden Msladers, Liien, Castiel und Calfreisen.
8. Tessin:
a. an die Kosten der Lawinenverbanung und Aufforstung «Cozzera e Ba-
gelga» in der Gemeinde Ghirone;
b. an-die Kosten der Verbesserungen auf der Alp «Pioras in der Gemeinde
Quinto.
4, Wallis: an die Kosten der Erstellung der Luftseilbahn Stalden—Staldenried—
Gspon in der Gemeinde Staldenried.
1383

Bekanntmachungen von Departementen
mnd andern Verwaliungsstellen des Bundes

Anderungen im diplomatiéchen Korps
vom 28. September bis 3. Oktober 1953

Kgypten. Herr Oberstleutnant Sarwat Mahmoud Fahmy Okasha, Militér-
attaché, ist in Bern eingetroffen und hat seinen Posten angetreten.

Argentinien, Herr Alberto Atilio Maddonni, Dritter Sekretir, der auf einen
anderen Posten berufen wurde, gehort dieser Mission nicht mehr an.
Herr Mario Remorino, Wirtschaftsrat, ist in Bern eingetroffen und hat
seinen Posten angetreter.

Iran. Herr Djamchid Meftah, Brster Sekretir, ist in der Schweiz eingetroffen
und hat sein Amt ibernommen. _

Tschechoslowakei, Herr Bohumil Milfajt, Attachd, gehort dieser Mission nicht
mehr an und hat die Schiweiz verlassen.

Tiirkei, Herr Talat Kulay, Frster Sekretir, hat sein Amt fibernommen.
1333
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Reglement

iiber

die Lehrlingsausbildung im Elektrowickler-Beruf

Das Bidgendssische Volkswirtschaftsdepartement,

nach Massgabe von Artikel 5, Absatz 1, Artikel 13, Absatz 1, und Artikel 19,
Absatz 1, des Bundesgesetzes vom 26. Jun: 1980 iber die berufliche Ausbildung
(in der Folge Bundesgesetz genannt) und von Artikel 4, 5 und 7 der zugehdrigen
Verordnung I vom 28. Dezember 1982, erlisst nachstehendes

Reglement
uber die Lehrlingsaushildung im Elektrowickler-Beruf

1. Berufshezeichnung und Lehrzeitdauer

Bernfsbezeichnung: Elektrowickler
Lebrzeitdauer: 4 Jahre

Die zustindige kantonale Behorde kann im Einzelfalle gem#iss Artikel 19,
Absatz 2, des Bundesgesetzes eine Anderung der normalen Lehrzeitdauer bewil-
ligen.

Die Aushildung von Lehrlingen im Elektrowickler-Beruf kann nur in elek-
trotechnischen Werkstitten und Maschinenfabriken erfolgen, die sich mit der
Herstellung oder Reparatur von Wicklungen fiir Elektroapparate, Elekiro-
motoren, Transformatoren und Generatoren befassen, itber die zur Ausiibung
‘des Berufes notwendigen Werkzeuge, Maschinen, elektrischen Kontroll- und
Mesgeinrichtungen verfiigen und befihigt sind, Lehrlinge geméss dem in Ziffer 3
erwiihnten Lehrprogramm auszubilden,

2. Beschrankung der Zahl der Lehrlinge

Wird ein Betrieb vom Meister allein gefuhrt, so darf er jeweilen nur einen
Lehrling ausbilden. Sind neben dem Meister stindig noch 1-3 gelernte Elektro-
wickler tiitig, 5o darf ein zweiter Lehrling eingestellt werden wenn der erste min-
destens 2 Jahre seiner Lehre bestanden hat.

Auf jo 1-8 weitere, stindig beschiiftigte gelernte Elektrowickler, oder ge-

lernte Angehérige verwandter Berufe, kann jeweilen 1 weiterer Lehrling an-
genommen werden.
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Die Zah! der Lehrlinge in den verschiedenen Berufsarten hat in einem an-
gemessenen Verhiltnis zur Zahl der stindig beschiftigten gelernten Arbeiter
des betreifenden Berufes zu stehen.

Die Aufnahme der Lehrlinge hat zeitlich so zu erfolgen, dass sich diese
mdglichst gleichméssig auf die einzelnen Lehrjahre verteilen.

Artikel 5, Absatz 2, des Bundesgésetzes (Beschrinkung der Lehrlingszah!
durch die zustindige kantonale Behorde im Einzelfalle) bleibt vorbehalten.

Beim Vorliegen hesonderer Verhiltnisse, wie Fehlen geeigneter Lehrstellen,
kann die zustiindige kantonale Behérde im Einzelfalle voriibergehend die Er-
hohung der hiervor festgesetzten Zahl von Lehrlingen bewilligen.

Zur Vermeidung von Stérungen im Unterricht der Berufsschule ist der Liehr
antritt nach Méglichkeit auf den Beginn des Schuljahres anzusetzen.

.

8. Lehrprogramm fiir die Werkstattaushildung

4. Allgemeines

Mit Beginn der Lehrzeit sind dem Lehrling ein geeigneter Arbeitsplatz und
die notwendigen Werkzeuge zuzuweisen. Der Lehrling soll im Rahmen des Lehr-
programms von Anfang an ausschliesslich zu beruflichen Arbeiten herangezogen
werden. Er ist rechtzeitig iber die bei den verschiedenen Arbeltsausfuhrungen
auftretenden Unfallgefahren aufzukliren und zur Fihrung eines Arbeits-Tage-
buches anzuhalten.

Der Lehrling ist an Remlichkeit, Ordnung, Sorgfalt und Gew1ssenhaft1gke1t
sowie an genaues und mit zunehmender Fertigkeit an rasches und selbstandiges
Arbeiten zu gewbhnen.

B. Berufskenninisse

In Verhindung mit den praktischen Arbeiten sind dem Lehrling durch den
Lehrmeister folgende Berufskenninisse zu vermitteln:

Materialkenninisse. Merkmale und Figenschaften sowie Bearbeitbarkeit
und Verwendungszwecke der zur Anwendung kommenden Werkstotfe, wie
Stahl- und Gussarten, Nichteisenmetalle und Legierungen,

Halb- und FPertigfabrikate (Handelsartikel),
Isolier- und Hilfsmaterialien.

Werkzeuge, Maschinen und Vorrichtungen. Benennung, . Anwendungsmég-
lichkeiten, Handhabung und Instandhaltung der Handwerkzeuge, einfachen

- Werkzeugmaschinen, Wickelmaschinen und der gebriuchlichsten Vorrichtungen
(Hilfsapparate), der Mess- und Prufapparate fir Strom, Spannung und Isolation.

Allgemeine Fachkenntnisse. Die wichtigsten Arbeitsverfashren und ibre An-
wendungsgebiete, wie
Hand- und Maschinenarbeiten fir die Met&llbearbeltung,
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Lot- und Schweissverfahren, _

Arbeitgverfahren fir die Wicklerei, .

Bestimmen der Nuten-, Lamellen- und Ausgleichleitersehritte.

Storungen bei verschiedenen Arten von Elektromotoren, ihre Ursache und Ver-
hittung;

Lesen von Werkstattzeichnungen und Wicklungsschemas.

Massnahmen zur Verhiitung von Unféllen; erste Hilfe bei Unfillen durch elek
trischen Strom.

C. Werkstattarbeiten

Die nachstehend aufgefithrten Arbeiten dienen als Wegleitung fiir eine plan-
missige Aushildung des Lehrlings. Die Verteilung der verschiedenen Ausbildungs-
arbeiten auf die einzelnen Lehrjahre richtet sich unter Beriicksichtigung einer
stufenméssigen Entwicklung nach den Arbeitsverhiltnissen des Lehrbetriebes.

Zr Forderung der beruflichen Fertigkeiten sind alle Arbeitsverfahren ab-
wechslungsweise zu wiederholen und die Ausbildung darin zu ergénzen. Die Aus-
bildung des Lehrlings zur selbstindigen Anfertigung von Arbeiten nach Zeich-
nungen ist weitgehend zu fordern.

Erstes Lehrjahr

Linfahren in das Handhaben und Instandhalten der Werkzeuge und Ma-
achinen. Uben der grundlegenden Fertigkeiten im Feilen, Meisseln und Sigen.
Mesgen mit verstellbaren und festen Messwerkzeugen
Anreigsen. Bohren mit Bohrmaschinen.
Gewindeschneiden von Hand mit Gewindebohrer, Schneldelsen und Ge-
windeschneidkluppe.
Augsreiben konischer und zylindrischer Bohrungen.
Richten, Biegen, Stanzen und Nieten von Stiben und Blechen.
- Schleifen oder Schirfen von Werkzeugen wie Bohrer, Meissel, Reissnadeln,
Schraubenzieher, Durchsehlige und Papiermesser.
Mithelfen beim Einlegen der Bleche in Transformatoren, Statoren oder
Rotoren, .
. Anfertigen von Osen einfachen Verbindungen und Ableitungen nach Skizze
oder Werkstattzeichnung.
Tsolieren von Stiben; Isolieren von Nuten in Statoren und Rotoren.
Wickeln von einfachen Apparate-, Transformatos-, Stator- und Rotorspulen.

Zweites Loehrjahr

Wickeln von verschiedenen Spulen. Einlegen von Wechselstrom-Statoren-
spulen, Schalten der Spulen. Herstellen der Phasenverbinidungen nach Schemas.

Anfertigen und Einlgten von Kollektorfahnen.

Mithelfen beim Herstellen von Kollektoren, Einpressen von Wellen und
Aufsetzen von Kollektoren oder Schleifringen,

Egalisieren von Kollektoren oder Schieifringen.
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Anfertigen von Klemmansehlussen Ausfithren von Lot- und Verzmnungs-
arbeiten.

Einfithren in einfache Sohweissarbeiten an Leitermaterialien, wie Verbin-
dungen aus Rund- oder Flachprofilen. '

Wickeln von Apparate-, Transformator-, Stator- und Rotorspulen nach
vorhandenen Schablonen. Mithelfen bei Isolationsprifungen.

Drittes Lehrjahr

Selbstindiges Bestinimen der Spulengréssen.

Herstellen der erforderlichen Biege- und Wickelvorrichtungen.

Einlegen und Verkeilen von vorbereiteten Rotor- und Statorspulen.

Anfertigen und Anbringen. von Wicklungsdistansierungen und Abstutz-
ungen.

.Bandagieren von Rotorwicklungen.

_Anfertigen von Verbindungen und Laschen. :

Ausfithren von schwierigeren Weichlot-, Hartlot- und Schweissarbeiten.

Einbauen von Apparate- und Transformatorenwicklungen.

Ausfithren von Isolationspriifungen.

Viertes Lehrjahr

Schalten von Transformator-, Stator- und Rotorwicklungen nach Anga,ben

Anfertigen von durchgezogenen Wechselstromwicklungen.

Selbstindiges Wickeln von Apparate- und Transformatorenspulen nach
vorgeschriebener Windungszahl.

Zusammenbauen von Motoren, Transformatoren und Apparaten.

Prifen von Wicklungen.

Ausbalancieren von Rotoren.

Feststellen und Beheben von Fehlern und Schiden an elektrischen Appa-
raten, Motoren oder Transformatoren.

4, Bbergangsbestimmung

Die Bestimmungen tiber die Dauer der Lehrzeit und die Beschra.nkung der
Zahl der Lehrlinge finden auf Lehrverhiltnisse, die vor Inkrafttreten dieses
Reglementes vertraglich vereinbart wurden, keine Anwendung.

5. Inkrafttreten
Dieses Reglement tritt am 1. Oktober 1958 in Kraft.
Bern, den 24. August 1958.

Eidgenissisches Volkswirtschaftsdepartement:
Rubattel



263

Reglement

iitber

die Mindesi:anforderungen der Lehrabschlusspriifung
im Elektrowickler-Beruf

Das Eidgendssische Volkswirtschaftsdepartement,

nach Magsgabe von Artikel 89, Absatz 2, des Bu.ndesgeéetzes vom 26. Juni
* 1980 iiber die berufliche Ausbildung und des Artikels29 der zugehérigen Verord-
nung I vom 28. Dezember 1932, erlisst nachstehendes

Reglement iiber die Mindestanforderungen der Lehrabschluss-
- priiffung im Elektrowickler-Beruf

1. Allgemeine Begﬁmmungen

Die Lehrabschlusspriifung zerfillt in zwei Teile:

a. Pritfung in den berufskundlichen Fachern (Arbeitsprifung, Berufskennt-
nisse und Fachzeichnen);

b. Priufung in den geschiftskundlichen Féchern (Rechnen, Buchfithrung, Mut-
tersprache, Staats- und Wirtechaftskunde).

Die nachstehenden Bestimmungen iber die Mindestanforderungen hezichen
gich ausschliesglich auf die unter lit. a sufgefithrten Priifungsficher, wiihrend
gich die Priifung in den geschiftskundlichen Fachern nach den Anordnungen
der zustiindigen kantonalen Behérde richtet.

2; Durchfiihrung der Lebrabschlusspriifung in den berufskundlichen Fiichern

Durch die Priifung soll festgestellt werden, ob der Priifling die zur Ausitbung
geines Berufes als Elektrowickler nitigen Fertigkeiten und Kenntnisse besitzt.
Sie muss in einem hiezu geeigneten Betrieb durchgefithrt werden.

Fiir jode Prirvfung ist die notwendige Anzahl Experten zu bestimmmen, wobei
nur Fachleute mit Betriebspraxis in Frage kommen, und zwar in erster Linie
golche, die an einem Expertenkurs teilgenommen haben. Die Ausfithrung der Prix-
fungsarbeiten ist von einem Experten gewissenhaft zu itberwachen. Er hat iiber
seine Beobachtungen wihrend der Arbeit Aufzeichnungen zu machen. Die Be-
urteilung der ausgefithrten Arbeiten sowie die Abnahme der Prifung in den
Berufgkenntnissen hat stets durch 2 Experten zu erfolgen. :

Bei der Beurteilung der Priifungsarbeiten im Fachzeichnen hat ein Fach-

- mann aus der Praxis mitzuwirken, der mit der Ausfilhrung von technischen
Zeichnungen vertraut ist.
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Die Prisfung ist in allen Teilen sorgfaltig vorzubereiten. Dem Priifling sind
Werkbank und Werkzeuge, sowie die erforderlichen Werkzeugmaschmen in
gutem, betriebsbereitem Zustand zur Verfiugung zu stellen.

Die Unterlagen fur die Priifungsarbeiten, wie Material, Werkstattzeich-
nungen oder Skizzen, sind dem Kandidaten erst beim Beginn der Prifung aus-
zuhiindigen und soweit notwendig zu erklaren. Die Experten haben den Prufling
in ruhiger und wohlwollender Weise zu behandeln. Allfillige Bemerkungen sind
gachlich anzubringen.

3. Prifungsdauer

Die Pritfung daunert 8% Tage:
Arbeitspriifung ea. 22 Stunden,
Berufskenntnisse 4-5 Stunden,
Fachzeichnen ca. 214 Stunden.

Nicht inbegriffen in den ob1gen Prifungszeiten ist die Prafung der go-
schiftskundlichen Ficher.

4. Priifungsstoff
a. Arbeitspriifung (ca. 22 Stunden)

Jeder Prifling hat die nachstehend aufgefuhrten, im Elektrowickler-Beruf
allgemein vorkommenden Arbeiten innerhalb der jeweils festgesetzten Ausfiih-
rungszeit nach den in der Zeichnung oder in den Wicklungsangaben vorgeschrie-
benen Formen, Grossen und Genauigkeiten anzufertigen:

1. Allgemeine Berufgarbeiten (ca. 6 Stunden): Anreissen, Bohren, ein-

- fache Feilarbeiten, Gewindeschneiden, Biegen, Verschrauben, Nieten, Liten
von flexiblen Kabeln (ca. 50 mm?) in Osen oder Kabelschuhe.

Herstellen und Isolieren von Ableitungen und Spulenverbindungen (ca. 10

bis 100 mm?) fiir Stator- oder Rotor-Wicklungen.

2. Bandagierarbeiten (ca.3 Stunden): Bandagieren eines Rotors (ea.

- 250 mm Durchmesser), einfache und doppelte Bandage mit Draht 1-1,5mm

Durchmesser (nur Schloss verloten).

8. Eingelogte Stator-Wicklung fir Wechselstrom (Teilarbeit ca.
4 8td.): Bestimmen von Wicklungsschritt. und Spulengrésse fir konzen-
trische Dreiphasen-Wicklung nach Wicklungsangaben. Einlegen einer kon-
zentrischen Wicklung (isolierter Draht ca. 1,2 bis 2,0 om Durchmesser);
Spulensatz und Tsolation vorhanden. :

"4. Durchgezogene Stator-Wicklung fur Wechselstrom (Teilarbeit
ca. 4 Std.) : Zubereiten der Isolation und Durchziehen der Wicklung (isolier-

ter Draht ca. 1,5-3,0 mm Durchmesser ; Nutenschritt mindestens 100 mm).

5. Spule fir Gleichstrom-Rotor (Teilarbeit ca. 3 Std.): Bestimmen der

- Spulengrosse nach Wicklungsangaben.
Anfertigen einer Spule auf vorhandener Schablene und Isoheren derselben
(isolierter Draht ca. 2 mm Durchmesser). '
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6. Rotor-Wicklung fiur Gleichstrom (Teilarbeit ca. 2 Std.): Kinlegen
der unter Position 5 angefertigten Spule (Isolationen vorhanden).
Einstellon des Kollektorschrittes nach Wicklungsangaben.

Ammerkung: Werkstattzeichnungen fir geeignete Prifungsstiicke zu Posi-
tion 1 konnen bei der Geschiftsstelle des Arbeitgeberverbandes schweizerischer
Maschinen- und Metallindustrieller in Ziirich bezogen werden.

Die zur Al‘lsfiihrung der Priafungsarbeiten fir Positionen 2-6 erforderlichen
Rotoren und Statoren sind von der Priifungsfirma zur Verfiigung zu stellen.

b. Berufskenntnisse

Abschnitte 1 und 2: ca. 1 Stunde;
Abschnitt 3: 8—4 Stunden.
Die Prafung ist anhand von Anschauungsmaterial vorzunehmen. Sie er-
streckt sich auf folgende Gebiete: '

1. Material-, Werkzeng- und Maschinenkenntnisse:. Merkmale und
Eigenschaften der zur Verarbeitung kommenden Materialien sowie die
Handhabung und Instandhaltung von Werkzeugen und Maschinen, wie
Stahl- und Gussarten: Baun- und Werkzeugstihle (Dynamoblechs), Eisen-,
Temper-, Stahl- und Metallguss (Maschinenteile),

Nichteisenmetalle und deren Legierungen: Blei, Kupfer, Nickel, Zink, Zinn
und Aluminjum. | :
Mesgsing, Bronze und Lelchtmetalle

Halb- und Fertigfabrikate: Bleche, Stangen, Profile, Rohre, Drihte, Schrau-
ben und Nieten.

Widerstand-, und Jsolierungsmaterialien: Nickelin, Konstantan, Reotan,
Glimmer, Hartpapiere, Harze, Keramische Stoffe, Lacke, Isolierdle.

 Hilfsmaterialien; Lot- und Schweisgmittel, Kitte, Leime, Fette, Schmierdle,

Rostsehutz. und Lésungsmittel. Brennstoffe.

Handwerkzeuge: Schlosserwerkzeuge fiir die Metallbearbeitung. Sonder-
werkzouge und Lehren fiir die Wicklerei.

Werkzeugmaschinen: Bearbeitungsmaschinen fir Metalle, wie Schleif-,
Bohr-, Hobel- und Frésmaschinen und Drehbénke.

Maschinen fir die Wicklerei: Bandsigen, Zirkularfrisen, Wickelmaschinen,
Bandagierbinke samt zugehorenden Hilfsapparaten und Vorrichtungen,

Lt~ und Schweisseinrichtungen: Apparate fiir Weich- und Hartloten sowie
fitr (as- und elektrische Schweigsverfahren.

9. Allgemeine. Fachkenntnisse. Grundlegende Arbeitsausfithrungen
(Arbeitstechniken) und Anwendungsmdiglichkeiten, wie Arhbeitsverfahren
fitr die Metallbearbeitung,

Handarheiten am Schraubstock, Liten und Schweissen, einfache Maschinen-
arbeiten. '

Bundesblatt. 105. Jahrg. Bd. IIL . 20
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Arbeitsmethoden und Grundbegriffe iiber die Wicklungs- und Isolierver-
fahren. Einbauen von Apparate-, Rotor-, Stator- und Trahgformator-
wicklungen. Erstellen von Ableitungen, Verbindungen und Wicklungs-
befestigungen (Zweck und Anwendung).
Verschiedenes: Lesen von Werkstattzeichnungen, Bestimmen der Nuten-,
Lamellen- und Ausgleichschritte, Prisfen von Wicklungen auf Windungs-

zahl, Isolation und -Schaltung. Massnahmen zur Verhiitung von Unfil-
len. Erste Hilfe bei Unfillen mit elektrischem Strom.

3. Elektrotechnische Fachkenntnisse und Schaltungsschemas
(schriftliche Prifung). Grundbegriffe aus demn Gebiet der Elektrotechnik.
Elektrische Stromerzeugung Wechselstrom, Gleichstrom, Spannung und

Widerstand.
Ohmgches Gesetz. Gobrduchliche Messinstrumente und Priifgeriite.
- Bpezifischer Widerstand, Stromverbrauch und Spannungsverlust. -
Schaltung von Widerstinden (Serie- und Parallelscha.ltung) Abhingigkeit
.- des Widerstandes von der Temperatur.
Schaltarten: Stern- und Dreieckschaltung.
Magnetismus, Induktion, magnetische Felder und ihre Anwendung.
. Magnetisierung von Eigen, Nutenzahl pro Pol und Phase eines Drehstrom-
© feldes.
Aufbau und erkunpswelse von Motoren, Umformern, Generatoren und
Transformatoren.
Zeichnerische Darstellung von Schaltungsschemas nach Angaben, Verbin-
dungssystemen und -Schaltungsanordnungen.
" Einfache Berechnungen iiher Leitungsquerschnitte, Spannungs-, Wider-
atands~ und Leistungsverhiltnisse.

¢. Fachzeichnen (ca. 21/, Stunden)

Jeder Lehrling hat eine Werkstattskizze mit den erforderlichen Rissen und.
Schnitten samt zugehorenden Mass- und Bearbeitungsangaben anzufertigen. Als
Prisfungsautgaben kommen ein oder mehrere Einzelteile von Vornchtungen oder
Apparaten nach Zusammenstellungszeichnungen oder Modellen in Betrachs.

* Die Skiazen sind von freier Hand (Kréise mit Zirkel) anzufertigen,

5. Beurteilung und Notengebung _
Allgemeines

Massgebend fiir die Bewertung der Prufungslelstungen sind Arbeitsgiite
(Genauigkeit und fachgemisse Ausfilhrung) sowie die Arbeitsweise (Aufbau,
Handfertigkeit und Arbeitsmenge).

Die Experten haben dafiir zu sorgen, dass sich der Priifling auf allen vor-
geschriebenen Arbeitsgebieten wihrend einer angemessenen Zeit betitigt, damit
eine vollstindige Beurteilung der wichtigsten Priifungsleistungen moglich wird.
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Auf Einwendungen des Priiflings, er sel in einzelne grundlegeride Arbeits-
gebiete nicht eingefiihrt worden, darf keine Riicksicht genommen werden.

Alle in den Priifungspositionen verlangten Arbeiten sind von den Experten
gemiiss nachstehenden Notenabstufungen zu beurteilen:

Eigenschaften der Arbeit: ’ Beu:teﬂuhg-:‘ : Note:
Vorziglich in jeder Beziehung . . . ... . . . . sehr gut . . . . 1
. Zwischennote . . . . . . . . .. ... .. guot big sehr gut 1,5
Gut und zweckentsprechend . . . . . . . ., . gat . . .. L. 2
Zwischennote . . . . . . . . . .. .. genigend bis gut 2,6
Brauchbar trotz etwelchen Ma.ngeln ....... genmiigend . . . 8
Den Mindestanforderungen nicht entsprechend .- . ungeniigend 4
Vollstindig fehlerhaft, luckenhaft oder nicht aus-

gefahrt . . . . . . . .. ... L. unbrauchbar . . 5§
Weitere Zwischennoten sind nicht gestattet, :
Die Note derjenigen Priifungspositionen, die sich aus mehreren Beurtei-
lungen zusammensetzen, ist auf eine Dezimalstelle ohne Beriicksichtigung
eines Restes zu berechnen.
Die Note in der Arbeitspriifung, in den Berufskenntnissen und im Fachzeich-
nen bildet je das Mittel aus den Noten der nachstehenden Prifungspositionen
und ist auf eine Dezimalstelle ohne Beriicksichtigung eines Restes zu berechnen.

- Anmerkung: Notenformulare zur Eintragung der Prufungsérgebmsse kénnen
bei der Geschiftsstelle des Arbeitgeberverbandes schweizerischer Maschmen-
und Metallindustrieller unentgeltlich bezogen werden.

Arbeitspriifung (ca. 22 Stunden)

Fir die Beurteilung der nachfolgenden Prufungsa,rbelten gind die Arbeits-
giite (Genauigkeit und fachgemisse Ausfithrung) sowie die Arbeitsweise (Auf-
bau, Handfertigkeit und Arbeitsmenge) zu berucksmhtlgen :

Pos. 1. Allgememe Berufsarbeiten:
Anreissen, Bohren, Feilen und Gewmdeschnelden
Biegen, Verschrauben, Nieten, Weich- und Hartloten (Flexible Kabel);
. Herstellen und Isolieren von Ableltungen und Spulenverbmdungen

Pos. 2. Ba,ndaglerarbelten : -
Bandagieren eines Rotors, einfache und Doppel-Bandage (nur Schloss

- verlbten).

Pos. 3. Eingelegte Stator-Wicklung fiar Wecliselstrom (Teilarbeit):
‘Bestimmen von Wicklungsschritt und Spulengrésse;

‘ Einlegen von einer konzentrischen Wicklung.

Pos.4. Durchgezogene Stator-Wicklung fir Wechselstrom (Teil-
arbeit): _ o
Zubereiten der Isolationen und Durchziehen der Wicklung.
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Pos. 5. Spule fixr Gleichstrom-Rotor (Te1larl‘,elt)
Bestimmen von Spulengrdssen;
Anfertigen einer Spule auf vorhandener Schablone.
Pos. 6. Rotor-Wicklung fir Gleichstrom (Teilarbeit):
Einlegen der angetertigten Spule;
Einstellen des Kollektorschrittes.

Berufékenntnisse (4-5 Stunden)

Pos. 1. Material-, Werkzeug- und Maschmenkenntmsse,
Pos, A]lgememe Fachkenntnisse;
Pos. 3. Elektrotechnische Fachkenntnisse und Soha.ltungsschemas

[oaiy

Facheeichnen (Skizzieren 21 Stunden)

Pos. 1. Technische Richtigkeit (Darstellung und Projektion);
Pos. 2. Mass- und Bearbeitungsangaben (richtige und vollsténdige Emtra.gung)
Pos, 8. Zeichnerische Ausfithrung (Strich, Beschriftung und Arbeitsmenge).

Prifungsergebnis

Das Ergébnis der Lehrabschlusspriifung wird durch eine Gesamtnote fest-
gerotzt, die aus folgenden 4 Noten ermittelt wird, von denen die Note der Ar-
beitspriifung doppelt 2u rechnen ist:

Note der Arbheitsprafung, _

Note in den Berufskenntnissen,

Note im Fachzeichnen,

Mittelnote aus der Priifung in den geschiftskundlichen Fachern (Rechnen, Buch-
fithrung, Muttersprache, Staats- und Wirtschaftakunde).

Die Gesamtnote ist das Mittel aus diesen Noten (1/; der Notensumme); sie
ist auf eine Dezimalstelle ochne Berticksichtigung eines Restes zu berechnen.

Die Priifung ist bestanden, wenn sowohl die Note in der Arbeitspriifung und
in den Berufgkenntnissen als auch die Gesamtnote je den Wert 8,0 nicht uber-
achreiten.

'Wo sich bei der Priifung Mangel in der beruflichen Ausbildung zeigen, haben
die Experten genaue Angaben iiber ihre Beobachtungen in das Notenformular
eingutragen. Dieses ist unverziiglich der zustindigen kantonalen Behorde zu-
zustellen. :

8. Inkrafttreten

Dieses Reglement tritt am 1. Oktober 1958 in Kraft.
Bern, den 24. August 1958. '

206 Eidgendssisches Volkswirtschaftsdepartement:
' Rubattel
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Vorladung

Das Divisionsgericht 3 ladet hermit zur Hauptverhandlung von Dienstag,
den 20. Oktober 1953, 14.15 Uhr, im Obergerichtsgebiiude, Schanzenstragse
Nr. 17, Bern, unter Androhung der gesetzlichen Folgen im Falle des Aus-
bleibens, persounlich vor:

S. Born Werner, des Gottfried und der Frieda Liithi, geboren 20. Qktober
19922, von und in Niederbipp (Bern), Hilfsarbeiter und Vertreter, 8. Kp. ITI/8,
zurzeit unbekannten Aufenthaltes, angeklagt des fremden Militérdienstes, der
Dienstversdumnis, der Nichtbefolgung von Dienstvorschriften und des Miss-
brauchs und der Verschleuderung von Material.

Bern, 6. Oktober 1953.
Divisionsgericht 3:
1333 ‘ " Oblt. Bieri H. W.

Wetthowerb- und _Stellenausschreibungen, sowie Anzeigen

Bei der unterzeichneten Verwaltung kann bezogen werden:

Die Praxis der Rekurskommission
der Eidgendssischen Militirverwaltung
" von 1950 und 1951

Diese 62 Seiten umfassende Broschiire enthalt Entscheide, alphabetisch
nach Stichworten und folgenden Gebieten geordnet: Allgemeines, Dienst-
pferde und Maultiere, Land- und Sachschaden, Motorfahrzeuge, Rechnungs-
wesen, Sold, Unfallschiden, Verantwortlichkeit aus dem militarischen Dienst-
verhiltnis, Urteile und Revisionen.

Die Zusammenstellung gibt ein vollsténdiges Bild der Praxis der Rekurs-
komimission den Jabren 1950 und 1951.

Preis (broschiert mit Umschlag) Fr.1.50 plus Porto.

Drucksachen- und Materialzentrale
Bern 3
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