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Bekanntn_lachungen von Departementen
und andern Verwaltungsstellen des Bundes

Anderungen im diplomatischen Korps
vom 29. April bis 5. Mai 1964

Grossbritannien, Herr Desmond Victor Morris, Zweiter Sekrolir, gehért dieser
Migston nicht mehr an und hat die Schwelz verlassen.

Guinea. Herr Tidiani Sano, Brgler Sekretir, hat seino Tétigkeit aufgenommen.

Mexiko. Herr Manuel de Araoz, Botschaftsrat, wurde mit andern Aufgaben
betraut und hat die Schweiz verlassen.

Thailand. Herr Oberst Vicha Dhitavat, Mibtar-Attaché, hat seinen Posten
angoetreten.
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Reglement
uber
die Ausbildung und die Lehrabschlusspriifung
in den Berufen des
Fahrradmechanikers und des Fahr- und Motorradmechanikers

(Vom 9.)Mérz 1964)

Das Eidgendssisehe Volkswirtsehaftsdepartoment,
nach Massgabe von Artikel 5, Absatz 1; 18, Absatz 1; 19, Absatz 1, und 39,
Absatz 2, des Bundesgesotzes vom 26. Juni 1930 iber die beruflicho Ausbildung
(in der Folge Bundesgesetz genannt) und der Artikel 4, 5, 7 und 29 der zugehd-
renden Verordnung I vom 23, Dezember 1932, erlasst nachstehendes Replement
ither die Ausbildung und die Lehrabschlusspriifung in den Berufen des Fahrrad-
mechanikers und des Fahr- und Motorradmechanikers.

I. Ausbildung
1. Lebrverhiltnis
Art. 1
Berufsbezeichrungen und Dauer der Leliren

1 Die Berufshezeichnungen lauten:
A. Fahrradmechaniler
B. Fahr- und Motorradmechaniker
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2 Die Liehre dauert:
A. fir den Fahrradmechaniker 8 Jahre
B. fitr den Fabr- und Motorradmechaniker 4 Jahre.

% Die zustiindige kantonale Behérde kann im Einzelfall unler den Voraus-
setzungen von Artikel 19, Absatz 2, des Bundesgesetzes eine Anderung der nor-
malen Lehrzeit bewilligen.

¢ Dor Fabrradmechaniker befasst sich mit dem Unterhalf, der Reparatur
und dem Zusammenbau des Fahrrades und des ihm geréiss Bundesgesetz tiber
den Strassenverkehr gleichgestellten Motorfahrrades. Beim Motorradmechaniker
dehnt sich die gleiche Tétigkeit zusitzlich auf simtliche Fahrzeuge aus, welche
fitr die Zirkulation ein Kontrollschild fir Motorrider bediirfen.

5 (yelernte Fahrradmechaniker werden nach einer Zusatzlehre von minde-
stens 114 Jahren zur Lehrabschlusspriifung als Fahr- und Motorradmechaniker
zugelassen.

6 Um Stérungen im Unterricht der Berufsschule zu vermeiden, ist der An-
tritt der Lehre nach Moglichkeit auf den Beginn des Schuljahres anzusetzen.

Art. 2

Anforderungen an den Lelvrbetrieb

1 Pahrradmechaniker diirfen nur in einschlagigen Fabriken und Reparatar-
werkstitten ausgebildet werden, die iiber die notwendigen Maschinen, Einrich-
tungen und Werkzeuge wie Drehbank, Bohrmaschine, Schleifmaschine, Lot-
und Schweissanlage, Spezialwerkzeuge, Montagestinder, Prifgerdte fiir Ziind-
und Lichtanlage verfugen und in der Lage sind, alle im Lehrprogramm (Art. 5
bis 7) erwihnten praktischen Arbeiten und Berufskenntnisse vollsténdig zu ver-
mitteln.

2 Fiar die Ansbildung von Fahr- und Motorradmechanikern gelten die glei-
chen Bedingungen wie fir Fahrradmechaniker, Dazu muss noch eine Batterie-
ladestation vorhanden sein.

$ Spezialbetriebe der Motorradbranche, welehe die Arbeitstechniken des
Fahrradmechanikers nicht vermitteln konnen, diwrfen Lehrlinge nur dann an-
nehmen, wenn gie sich verpflichten, die Fertigkeiten und Berufskenntnisse des
Fahrradmechanikers in einem andern Liehrbotrieb vermitteln zu lassen, In diesem
Fall hat der Vertreter des zweiten Lehrbetriebes den Liehrvertrag vor Beginn der
Lehre ebenfalls zu unterzeichnen. Die Zeitabschnitte, in denen der Lehrling um
zweiten Betrieb arbeitet, miissen zum vornherein festgelegt werden.

4 Vorbehalten bleiben die allgemeinen Voraussetzungen fir die Annahme
von Lehrlingen gemiss Artikel 3 des Bundesgeselzes.

Art. 8

Ilchstzahl der Lehrlinge

1 Tn einem Betrieb diirfen jeweils ausgebildet werden:
1 Lebrling, wenn der Meister allein tétig ist. Bin zweiter Lehrling darf seine
Probezeit beginnen, wenn der erste 2 Jahre seiner Lehre beendet hat.



2 Lehrlinge, wenn der Meister 1-2,

8 Lehrlinge, wenn er 8-5,

4 Lehrlinge, wenn er 6-9 Fachleute stindig beschiftigt.

1 weiterer Liehrling auf jede weitere angebrochene oder ganze Gruppe von 4
stindig beschiftigten Fachleuten.

2 Fir die Berechnung der Lehrlingszahl gelten als Fachleute gelernte Fahr-
radmechaniker sowie gelernte Fahr- und Motorradmechaniker.

3 Die Aufnahme von zwei und mehr Lehrlingen ist zeitlich so anzusetzen,
dass sich die Lehrantritte moglichst gleichméssig auf die einzelnen Lehrjahre
verteilen.

4 Beim Vorliegen bosonderver Verhdltnisse, insbesondere beim Fehlen einer
geeigneten Lohrstelle, kann die zustindige kantonale Behérde im Einzelfall dic
voriibergehende Erhéhung der oben festgesetzten Lehrlingszahl howilligen.

Art. 4

Ubergangsbestimmuny

Die Bestimmungen tiber die Dauver der Lebre finden auf Lehrverhiltnisse
firr Fahrradmechaniker, die vor Inkrafttreten dioses Reglementes vereinbart
worden sind, keine Anwendung. Im gegenseitigen Einvernehmen der Vertrags-
parteien und mit Zustimmung des kantonalen Lehrlingsamtes kénnen jedoch
31, jshrige Lehrverhaltnisse in 8jahrige umgewandelt werden, insofern die Vor-
schriften des vorliegenden neuen Reglements zur Anwendung gelangen.

2, Lehrprogramm fir die Ausbhildung im Betrieb
Art. 5
Allgemeine Richthnien

! Dem Lehrling sind bei Antritt dor Lehre ein geeigneter Arbeitsplatz und
die notwendigen Werkzeuge zuzuweisen.

2 Der Lohrling ist von Anfang an planméssig in den Beruf einzufithren und
nur mit beruflichen Arbeiten zu beschéftigen. Er ist rochtazeitig iber die bei den
verschiedenen Arbeiten auftretendon Unfallgefahren und moglichen Gesund-
heitsschdigungen aufzuklaren und zur Fithrung eines Arbeitstagebuches anzu-
halten, das der Lehrmeister periodisch zu kontrollieren hat.

8 Der Lehrling ist zu Reinlichkeit, Ordnung, Sorgfalt und Gewissenhaftig-
keit gowie zu genauem, sauberem und mit fortschreitender Fertigkeit auch zu
raschemn und selbstindigem Arbeiten zu erziehen.

% Die in den Artikeln 6 und 7 aufgefithrten Arbeiten und Berufskenntnisse
bilden die Grundlage fiir eine systematische Aughildung im Lehrbetrich. Die
Verteilung der verschiedenen Arberten auf die einzelnen Liehrjahre richtet sich,
unter Berticksichtigung einer stufenweisen Entwicklung, nach den Arbeitsver-
hiltnissen oder dem Fabrikationsprogramm des Lehrbetriebes.
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5 Zur Forderung der beraflichen Fertigkeiten sind alle Arbeiten abwechs-
lungsweise zu wiederholen und die Aushildung ist darin %u erginzen, so dass der
Lehrling am Ende der Lehre die im Lehrprogramm erwdhnten praktischen Ar-
beiten selbstindig und in angemessener Zeit ausfuhren kanm.

Art. 6
Praktische Arbeiten

A, Fahrradmechaniker

Erstes Lehrjahr

Allgemeine Mechanikorarbeiten

Einfithren in das Anreissen, Feilen, Sdgen, Meisseln, Bohren, Versenken und
Ausreiben. Messen mit Schieblehre und Winkel. Handhaben und Instand-
halten der Bohr~ und Schleifmaschinen.

Schleifen von Meisseln, Sehraubenzichern und Spiralbohrern.

Schneiden von Gewinden mit Gewindebohrer und Schneideisen.

Austithren von einfachen Niet-, Biege- und Richtarbeiten.

Handhaben und Instandhalten der Drehbank.

Einfuhren in das Langsdrehen. Anfertigen von einfachen Drehstiicken mit Ab-
sitzen und Einstichen mit verlangter Oberflachengiite (Schruppen und
Schlichten). Schleifen von Drehstéihlen.

Einfuhren in das Weichloten von Blech- und Rohrverbindungen aus Kupfer und
Messing.

Handhaben und Instandhalten der Gasschweissanlage.

Einfuhren in das Gasschweissen. Herstellen von Auftragschweissungen und Ver-
bindungsschweissungen von Stahlblech und Flachstahl.

Facharbeifen am Fahrrad

Aus- und Einbauen von Riadern, Radantrieben, Vorderradgabeln und Lenkern.
Monticren und Demontieren von Reifen und Luftschléuchen. Reparieren von
Luftschliuchen.

Finsetzen von Speichen. Ausfithren von Einstell- und Reparaturarbeiten an
Kettenantriehen und Bremsen.

Aus- und Einbauen von Motoren.

Zweites Lehrjahr

Allgemeine Mechanikerarbeiten

Feilen an Aussen- und Innenflichen. Ausfithren von einfachen Einpassarbeiten
mit offenen Innenflichen. Messen mit dem Mikrometer.

Drohen von zylindrischen Lagerstellon mit feingeschlichteter Oberfliche nach
Mikrometer oder Gegenstiick.
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Ausdrehon von zylindrischen Bohrungen, Zusammenpassen von Wellen und
Bitchsen. Drehen von Anssengewinden nach Gegenstiicken.

Weichldten von Nippeln und Kabelverbindungen.

Einfuhren in das Hartloten von Stahl, Kupfer und Messing.

Hartléten von Blechen, Formstahl und Rehren.

Schweissen von Formstahl, Rohren und Dunnblechen. .

Kalt- und Warmbiegen von Flach- und Rundstahl.

Facharbeiton am Fahrrad

Selbstéindiges Ausfithren der im ersten Lehrjahr crwihnten Arbeifstechniken.

Einspeichen und Zentricren von Rédern. Richten von Vordorradgabeln. Auf-
keilen von Kurbeln.

Zerlegen und Zusammenbauen von Kupplungen, Getrieben und Motoren.

Austithren von Reparaturen an der Beleuchtungsanlage.

Aufsuchen und Beheben von einfachen Storungen.

Drittes Lehrjahr

Allgemeine Mechanikerarbeiten

Selbstindiges Ausfithren aller im Berufe vorkommmenden Arbeitstechniken wie:
Feilen, Bohren, Drehen, Weichlten, Hartliten, Schweissen und Biegen unter
Berucksichtigung der Giite, Genauigkeit nnd des Zeitaufwandes.

Facharbeiten am Fahrrad

Richten von Rahmen und Gabeh.

Ergetzen von Rahmenrohren und Rohrverbindungen.

Ausfahren von Reparatur- und Finstellarbeiten an Radantrieben, Kupplungen,
Getrieben, Motoren, Ziind- und Kraftstoffanlagen.

Selbstindiges Aufsuchen und Beheben von Stérungen aller Art.

Zusammenbauen von Fahr- und Motorfahrridern.

B, Fahr- und Motorradmechaniker
Erstes Lehrjahr

Allgemeine Mechanikerarbeiten

Einfiithren in das Anreissen, Feilen, Siigen, Meisseln, Bohren, Versenken und
Ausreiben. Messen mit Schieblohre und Winkel.

Handhaben und Instandhalten der Bohr- und Schleifmagchinen.

Schleifen von Meisseln, Schraubenziehern und Spiralbohrern.

Schneiden von Gewinden mit Gewindebohrer und Schneideisen.

Ausfithren von einfachen Niet-, Biege- und Richtarbeiten.

Handhaben und Instandhalten der Drehbank.
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Tinfuhren in das Langsdrehen. Anfertigen von einfachen Drehsticken mit Ab-
géitzen und Finstichen mit vorgeschriebener Oberflichengute (Schruppen und
Sehlichten). Sehleifen von Drehstéhlen.

Einfuhren in das Weichléten von Blech- und Rohrverbindungen aus Kupfer und
Mesging.

Handhaben und Instandhalten der Gasschweissanlage,

Emfohren in das Gasschweissen. Herstellen von Auftragsschweissungen und
Verbindungsschweissungen von Stahlblech und Flachstahl.

Facharbeiten am TFahrrad

Aus- und Finbauen von Ridern, Radantrieben, Vorderradgabeln und Lenkern.
Monticren und Dewnontieren von Reifen und Luftschlduchen.

Repaneren von Luftgchlinchen.

Finsetzen von Speichen. Austuhren von Einstell- und Reparatlurarbeiten an
Kettenantrichen und Bremsen.

Aus- und Einbauen von Motoren.

Facharbeiten am Motorrad

Winfuhren in die Wartungsarbeiten an Lahrgestellen, Kupplungen, Getrieben,
Radantrieben und Motoren.

in- und Aushaucn sowie Kontrollieren und Laden von Batteiien.

Zweites Lehrjahr

Allgemeine Mechanikerarbeiten

Feilen an Ausscn- und Innenflichen. Ausfuhren von einfachen Einpassarbeiten
mitl offenen Innenflichen. Messen mit dem Mikrometer.

Drehen von zylindrischen Lagerstellen mit feingeschlichteter Oberfliche nach
Mikrometer oder Gegenstiiek.

Ausdrehen von zylindrischen Bohrungen, Zusammenpassen von Wellen und
Biichsen. Drehen von Aussengewinden nach Gegenstuck.,

Weichlsten von Nippeln und Kabelverbindungen.

Einfithren in das Hartloten von Stahl, Kupfer und Messing.

Hartloten von Blechen, Formstahl und Rohren.

Schweisson von Formstahl, Rohren und Dinnblechen.

Kalt- und Warmbiegen von Flach- und Rundstahl.

Facharbeiten am Fahrrad

Selbstiindiges Ausfithren der im ersten Lehrjahr erwihnten Arbeitstechniken.
Einspeichen und Zentrieren von Rédern. Richten von Vorderradgabeln.
Aufkeilen von Kurbeln.

Zerlogen und Zusammenbauen von Kupplungen, Getrieben und Motoren.
Augfithron von Reparaturen an der Beleuchtungsanlage.

Aufsnchen und Boheben von einfachen Stérungen.
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Facharbeiten am Motorrad

Mithelfen beim Zerlegen und Zusammonbauen von Kupplungen, Gotrieben und
Radantrieben. Ausfithren von einfachen Reparaturarbeiten am Fahrgestell
und den Antriebsorganen.

Ausfithren von Einstell- und Uberholungsarbeiten an Bremsen.

Mithelfen beim Ein- und Ausbauen von Ziind- und Beleuchtungsanlagen.

Anschliessen von elektrischen Apparaten.

Drittes Lehrjahr

Allgemeine Mechanikerarbeiten

Selbstindiges Ausfithren aller im Berufe vorkommenden Arbeitstechniken wic:
Feilen, Bohren, Drehen, Weichldten, Hartloten, Schweissen und Biegon unter
Berucksichtigung der Giite, Genauighkeit und des Zeitaufwandes.

Facharbeiten amn Fahrrad

Richten von Rabmen und Gaheln.

Hrsetzen von Rahmenrohren und Robrverbindungen.

Ausfithren von Reparatur- und Einstellarbeiten an Radantrieben, Kupplangen,
Getrieben, Motoren, Ziind- und Kraftstoffanlagen.

Selbstindiges Aufsuchen und Beheben von Storungen aller Art.

Zusammenbauen von Fahr- und Motorfahrradern,

Facharbeiten am Motorrad

Zerlogen und Zusammenbauen von einfachen Motoren. Ersetzen von Bestand-
teilen. Ausfuhren von Einstellarbeiten an Ventilen, Nockenwellen, Zindun-
gen und Vergasern.

Augtithren von Reparaturarbeiten an Kupplungen, Getrieben und Radantric-
ben.

Rintihren in das Aufsuchen und Beheben von Stdrungen an Motoren und der
elektrischen Anlage.

Viertes Lehrjahr

Allgemeine Mechanikerarbeiten
Selbstdndiges Ausfuhren aller im Beruf vorkommenden Arbeitstechniken.

Herstellen von Vorrichtungen fir Motorradreparaturen durch Feilen, Bohren,
Drehen, Loten, Schweissen und Biegen.

Facharbeiten am Motorrad

Selbsténdiges Ausfithren aller Wartungs-, Einstell- wnd Reparaturarbeiten an
Fahrgestellen, Kupplungen, Gotrieben, Radantrieben und Motoren verschie-
dener Fabrikate.

Aufsuchen und Beheben von Stirungen an Antrieben, Motoren und an dor elek-
trischen Anlage.
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A.I'{J . 7
Berufskenntnisse

A. Fiir beide Berufe

In Verbindung mit den praktischen Arbeiten sind dem Lehrling durch den
Lehrmenster folgende Bevufskenntnisse zn vermitteln:

1. Materialkenntnisse, Werkzeuge, Maschinen, Einrichtungen
und Arbeitsverfahron: Merkmale und Figenschafton der wichtigsten im
Fahrrad- und Motorradgewerbe zur Verwendung kommenden Werk- und Be-
triebsstolte, wie
— Gussarten: Gran-, Temper-, Stahl- und Metallzuss,

— Btahlarten: Werkzcugstahle, unlegierte und legierte Baustdhle, Hartmetalle,
— Nichtoisenmetalle und ihre Legierungen: Aluminium, Ble, Kopfer, Zink,
Zinn, Messing, Bronze und Leichtmetalle.

Halb- und Fortigfabrikate:

Bleche, Stangen, Profile und Rohre. Schrauben, Nioten, Stifte, Ketle, Fedorn,
Schraubensicherungen, Zahnrader, Ketlenrdder, Wellen.

Ubrige Materialien:

Gummi, Kunststoffe, Dichtungsmaterialien, Isolicrmaterialien fur Warme
und fir Elektrnzitat. Kuhl-, Lot-, Schweiss- und Scehleifmittel.

Benennung, Handhabung, Anwendungsmaglichlkeiten und Instandhaltung der

- Handwerkzeuge: Die wichtigsten Anrciss-, Bearbeitungs-, Montage-, Richt-
und Spezialwerkzeuge,

— Mess- und Kontrollwerkzeuge: Massstabe, Schiebelehren, Tiefenmassen, Mi-
krometer, Gewindelchren und Messuhren,

- Bohrwerkzeuge: Spiralbohrer, Senker und Reibahlen,

— Drchwerkzeuge: Aussen- und Innendrehstihle, Gewindeschneidstible und
Formstihle.

Arbeitsvorginge und Arbeitstechnikon ber der Bearbeitung der verschiedenen
Materialien, wie Bohren, Drehen, Gewimndeschneiden, Sigen, Schleifen, Liten
und Schwoissen. Warmbehandlung der Stahlrohre und Verbindungsstucke
beim Hartloten und Schweissen.

2. Allgemeine Fachkenntnisse: Warmbehandlung der Stéhle durch

Gluben, Hirten, Anlassen und Verguten. Anlussfarben.

Die gebrauchlichsten Gewindearten und ihre Profile.

Benennung und Zweck der Fahrrad- und Motorfahrradbestandteile und des
Zubehors. Die verschicdenen Bromsen, ihr Aufbau, ihre Anordnung und ihre
Funkiion. Ubersetzungsgetriebe, Lager und Kettenantriebe. Ursachen von
Storungen an Fahr- und Motorfahrradern und ihrem Zubehor sowie die Be-
hebung dieser Storungen. Funktion der elektrischen Lichtanlage.
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Kraftstoffe und Schmiermitiel, ihre Eigenschaften und Verwendung.

Massnahmen gur Verhiitung von Brandausbrichen, Explosionen, Unfillen und
Gesundheitsschédigungen, besonders Vergiftungen durch Kohlenoxydgase,
Benzindémpfe und Bleibenzin. Verhalten und Tirste Hilfe bei Unféllen.

B. Zusitzlich fiir dep Fahr- und Motorradmechaniker

4. Fahrgestell und Antrieb des Motorrades: Benennung, Zweck
und Anordnung der verschiedenen Motorradbestandteile und des Zubchors.
Bau, Anordnung, Zweck, Fauktion, Bedienung und Unterhalt der Kraftuber-
tragungsorgane wie Kupplung, Getriebe und Hinterradantrieb. Aufbau und
‘Wirkungsweise von Fahrgestellen, Steucrungen, Fedorungen, Radern, Pneus
und Bremsen.

Ursachen von Stérungen an Motorrddern und ihrem Zubehor. Vorgehen bein
Aufsuchen und Beheben von Storungen aller Art.

5. Motor und elektrische Anlage des Motorrades: Binbauspiele
fiir Kolben, Zylinder, Ventile und Lagor, Das Ausmessen von Kolben und Zylin-
dern.

Funktion und Einstellung von Batterie- nnd Magnetzéindungen. Einfluss des
Ziindzeitpunktes. Kraftstoffanlago. Kuhlung und Schmierung.

Aufbau, Schaltung, Funktion und Unterhalt der elektrischen Ausrdstung von
Motorradern. Stromerzeuger fiir Gleich- und Wechselstrom. Signaleinrichtun-
gen, Licht- und Zindanlage. Akkumulatoren, thre Wartung und Ladung.
Stromverbraucher, Sicherungen und Izolationen.

Vorgehen beim Aufsuchen und Beheben von Stérungen an der elektrischen An-
lage. Messinstrumente und ihre Anwendung beim Messen von Spannung,
Btrom und Widerstand.

I1. Lehrabschlusspriifung

1. Durchfiihrung der Priifung

Art. 8
Allgemeines
1 Durch die Lehrabschlusspriifung soll festgestellt werden, ob der Prifling
die zur Ausibung seines Berufes nitigen Fertigheiten und Kenntnisse besitat.
% Die Prifung wird von den Kantonen durchgefithrt. Sie umfasst zwei Teile:
a. Prufung in den berufskundlichen Fichern (praktische Arbeiten, Berufs-
kenntnisse einschliesslich Fachzeichnen);

b. Prufung in den geschaftskundlichen Féchern (Rechnen, Buchfithrung, Mut-
tersprache, Staats- und Wirtschaftekunde).
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Die nachstehenden Bestimmungen beziehen sich, mit Ausnahme von Ar-
tikel 17, augschliesslich auf die Priifung in den bernfskundlichen Féchern, wih-
rend sich die Prifung in den geschiiftskundlichen Féachern nach den Anordnun-
gen der zustindigen kantonalen Behdrde richtet. Die Bestimmungen von Arti-
kel 11 bis 15 gelten als Mindestanfordorungen.

Art. 9

Organisation der Prijfung

1 Die Pritfung ist in cinem hiezu geeigneten Betrieb durchzufuhren und in
allen Teilen sorgfaltig vorzubereiten. Geeignete Prufungsgegenstande sind be-
reitzuhalten. Dem Prifling sind Werkbank, Werkzeuge, sowie die erforderlichen
Magchinen und Vorrichtungen in gutem, betriebsbereitem Zustand zur Ver-
fugung zu stellen. '

2 Dic Unterlagen fur die Prifungsarbeiten wic Material, Workstattzeich-
nnngen oder Skizzen sind dem Priifling erst bei Beginn der Priifung auszuhéndi-
gen. Sie sind ihm, soweit notwendig, zu erkliren.

Art. 10

Tzperten

1 Fiir jede Prufung sind geniigend Fachleute als Experten zu ernennen. In
erster Linie sind Teilnehmer von Expertenkursen und Inhaber des Meister-
diploms zu beriicksichtigen.

2 Die Experten haben dafiir zu sorgen, dass sich der Priifling auf allen
Arbeitsgebieten wihrend einer angemessenen Zeit betétigt, damit eine vollstéan-
dige Beurtcilung der vorgeschriebenen Berufsarbeiten mdglich ist.

8 Die Ausfubhrung der Priifungsarbeiten ist von etnem Hxperten gewisson-
baft zu tiberwachen. Er soll wihrend der Prifung die notwendigen Aufzeich-
nungen iiber scine Beobachtungen machen.

4 Die Beurteilung der ausgefithrten Arbeiten sowie die Abnahme der Pru-
fung in den Bernfskenninissen hat in Anwesenheit von mindestens zwei Exper-
ten zu erfolgen. Bei der Beurteilung der Prufungsarbeiten im Fachzeichnen hat
ein Fachmunn aus der Praxis, der mit der Ausfuhrung von technischen Zeich-
nungen vertraut ist, mitzowirken.

5 Die Experten haben den Priifling in ruhiger und wohlwollender Weise zu
behandeln. Allfillige Bemerkungen sind sachlich anzubringen.

Art. 11

Priifungsdauer
Die Prifung in den berufskundlichen Fachorn danert fir
A. Fahrradmechaniker 21/, Tage. Davon entfallen auf
a. die praktischen Arbeiten etwa 16  Std.
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b. die Berufskenntnisse einschliesslich 3 Std. Fachzeichnen etwa 414 Std.

Fahr- und Motorradmechaniker 81/, Tage. Davon entfallen auf
a. die praktischen Arbeiten etwa 24 Std.
b. die Berufskenntnisse einschliesslich 3 Std. Fachzeichnen etwa 5  Std.

2. Priifungsstofi

Art. 12
Praktische Arbeiten

A.Fir beide Berufe

Jeder Prifling hat die nachstehenden, allgemein vorkommenden Arbeiten

selbsténdig auszufithren, wobei fiir die Dreh- und Feilarbeiten, die in der Zeich-
nung angegebenen Formen, Magse und Genauigkeiten einznhalten gind.

Allgemeine Mechanikerarbeiten 1)

. Feilarbeiten (etwa 4 Std.). Feilen vorbereiteter Werkstiicke. Anferti-

gen von einfachen Einpassstiicken.

. Dreharbeiten (etwa 4 Std.). Drehen von zylindrischen Werkstiicken mit

Absatzen, Einstichen und ILagersitzen. Schnoiden von Aussengewinden
nach Gegenstiick. Ausdrehen und Aufpassen von Biichsen.

. Lot- und Schweissarbeiten (etwa 2 Std.). Weichloten von Messing-

oder Kupferblech. Hartloten von Stahl, Messing und Kupfer. Schweissen
von Stahlblech und Profilstiben, Warmbiegen von Flach- und Rundstahl.

Arbeiten am Fahr- und Motorfahrrad

. Arbeiten am Fahrgestell (etwa 2 8td.). Richtarbeiten am Fahrgestell.

Einloten von Rahmenteilen,

. Einstell- und Reparaturarbeiten (ctwa 2 Std.). Einstell- und Repa-

raturarbeiten an Radern, Bremsen, Lagern, Naben und Antrieben.

. Einstell- und Reparaturarbeiten an Motoren (etwa 2 Std.). Auf-

suchen und Beheben von Stérungen an Motoren, Ziind-, Licht- und Treib-
stoffanlagen.

B. Nur fiir Fahr- und Motorradmechaniker

Die Priflinge im Beruf des Fahr- und Motorradinechanikers haben zusiitz-

lich folgende Arbeiten selbstindig auszufithren:

1) Werkstattzeichnungen fiir geeignete Priifungsstiicke konnen beim Schweiz.,

Fahrrad- und Motorrad- Gewerbe-Verband bezogen werden.
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Arbetten am Motorrad

4. Arbeiten am Fahrgestell und am Antrieb (etwa 2 Std.). Zusam-
menbauen wnd Einstellen von Bremsen, Federungen, Kupplungen und Ge-
trieben.

5. Binstell- und Reparaturarbeiten an Motoren (etwa 2 Std.). Ein-
stell- und Reparaturarbeiten an der Ventilstencrung, Zindung und am Ver-
gaser.

6. Behebung von Stdrungen an Motoren (etwa 2 8td.). Aufsuchen und
Beheben von Storungen an Motoren, Zund- und Treibstoffanlagen.

7. Arbeiten an der elektrischon Ausrustung (efwa 2 Std.). Anschlios-
sen elektrischer Apparate. Aufsuchen und Beheben von Stérungen an elek-
trischenApparaten und Leitungen.

Art. 13

Berufskenntnisse
A. Fur beide Berufe

Die Prufung ist anhand von Anschanungsmaterial vorzunchmen, Sie er-
streckt sich auf folgende Gebiete:

1. Matorialkenntnisse, Werkzeuge, Maschinen, Einrichtungen
und Arbeitsverfahren: Morkmale und Figenschaften der wichtigsten im
Fahrrad- und Motorradgewerbe zur Verwendung kommenden Werk- und Be-
triebsstoffe wie
— Gussarten: Grau-, Temper-, 8tahl- und Metallguss,

— Stahlarten: Werkzeugstihle, unlegierte and legierte Baustahle, Hartmotalle,

— Nichteisenmetalle und ihre Legierungen: Aluminium, Blei, Kupfer, Zink,
Zinn, Messing, Bronze und Leichtmetalle.

Halb- und Fertigfabrikate: Bleche, Stangen, Profile und Rohre. Schrauben, Nie-
ten, Stifte, Keile, Federn, Schraubensicherungen, Zahnrider, Kettenrider,
Wellen.

Ubrige Materialien: Gummi, Kunststoffe, Dichtungsmaterialien, Isoliermateria-
lien fir Wiirme und tiir Elektrizitdat. Kuhl-, Lit-, Schweiss- und Schleifmittel.

Benennung, Handhabung, Anwendungsmdglichkeiten und Instandhaltung der

— Handwerkzeuge: Die wichtigsten Anreiss-, Bearbeitungs-, Montage-, Ge-
windeschneid-, Richt- wnd Spezialwerkzeuge,

— Mess- und Kontrollwerkzeuge: Massstabe, Schiebelohren, Tiefenmasse, Mikro-
meter, Gewindelehren und Messuhren,

— Bohrwerkzeuge: Spiralbohrer, Senker und Reibahlen,

~ Drehwerkzouge: Aussen- und Innendrehstshle, Gewindeschneidstihle und
Formstéhle.
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Arbeitsvorginge und Arbeitstechniken bei der Bearbeitung der vorschiedenen
Materialien, wie Bohren, Drehen, Gewindeschmeiden, Sdgen, Schileifen, Liten
und Schweissen. Warmbehandlung der Stahlrohre und Verbindungssticke
beim Hartloten und Schwoissen.

2. Allgemeine Fachkenntnisse: Warmbchandlung der Stéhle durch
Ghihen, Hirten, Anlassen und Vergiiten. Anlassfarben und Anlasstemperaturen.
Oberflachenhiirten.

Oberflichenbehandlung von Metallen, wie Farbanstriche, Emaillicren. Metal-
lische Uberzeuge, wio Verzinken, Verzinner, Verbleien, Vernickeln, Verchro-
men, anodisch Oxydieren.

Die gebriuchlichsten Gewindearten und ihre Profile,

Benennung und Zweck der Fahrrad- und Motorfahrradbestandieile und des

Zubehors. Die verschiedenen Bremsen, ihr Aufbau, ihre Anordnung und ihre
Funktion. Ubersetzungsgetriebe, Lager und Kettenantriebe. Ursachen von
Storungen an Fahr- und Motorfahrridern und ihrem Zubehdr sowie die Be-
hebung dieser Storungen. Funktion der elekirischen Lichtanlage.

Kraftstoffe und Schimiermittel, ihre Eigenschaften und Verwendung.

Die Arbeitsweise von Zweilaktmotoren, Zindlichtanlagen und Vergasern. Funk-
tion von Getrieben, Kupplungon und Ubertragungsorganen bei Motorfahr-
ridern.

Grundbegriffe der Elektrotechnik: Ohmsches Gesetz, Spannung, Strom, Wider-
stand, Leistung und Arbeit. Stromquellen : Gleich- und Wechselstrom ; Leiter-
querschnitt. Jsolation, Stromunterbruch, Kurzschlugs, Sicherungen.

Gesetzliche Vorschriften ubor das Fahrrad und das Motorfahrrad.

Massnahmen zur Verhutung von Brandausbrichen, Explosionen, Unfillen und
Crosundheitsschidigungen, besonders Vergiftungen durch Kohlenoxydgase,
Benzinddmpfe und Bleibenzin.

Verhalten und Frste Hilfe hei Unfillen.

8. Fachzeichnen: Anfertigen einer Werkstattskizze nach Modell wnd
einer Skizze eines Fahvradbestandteils bew, Motorradbestandteils oder eines Werk-
zeuges mit den erforderlichen Ansichten, Schnitten und Massangaben. Die Skiz-
zen sind von freter Hand (Kreise mit Zirkel) anzofertigen,

B. Zusitzlich fir den Mahr- und Motorradmechaniker

4. Pahrgestell- und Antrieb des Motorrades: Benennung, Zweck
und Anordnung der verschiedenen Motorradbestandteile und dos Zubehors.
Ban, Anordnung, Zweck, Funktion, Bedienung und Unterhalt der Kraftuber-
tragungsorgane wie Kupplung, Getriebe und Hinterradantrieb. Aufban und
Wirkungsweise von Fahrgestellen, Steuerungen, Federungen, Ridern, Pneus
und Bremsen.

Ursachen von Stérungen an Motorrddern und ihrem Zubchér. Vorgehen beim
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Aufsuchen und Beheben von Stérungen aller Art. Gesetzliche Vorschriften
iiber dag Motorrad.

5. Motor und elektrische Anlage des Motorrades: Arbeitsvorgang
bei Zwei- und Viertaktmotoren. Kithlsysteme, Zylinderzahl und Zylinderanord-
nung. Rinbauspiele fir Kolben, Zylinder, Ventile und Lager.

Dag Augmessen von Kolben und Zylindern.

Funktion und Finstellung von Batterie- und Magnetzandungen. Einfluss dos
Zimdzeitpunktes. Arbeitsweise bekannter Vergasertypen.

Kraftstoffanlage, Ventilsteuerung und Anordnung der Ventile. Kihlung und
Schmierung.

Aufbau, Schaltung, Funktion und Unterhalt der elektrischen Ausriigtung von
Motorridern. Stromerzeuger fir Gleich- und Wechselstrom, Signaleinrichtun-
gen, Licht- und Zundanlage. Akkumulatoren, thre Wartung und Ladung.
Stromverbraucher, Sicherungen und Ieolationen. Vorgehen heim Aufsuchen
und Beheben von Stérungen an der elektrischen Anlage. Messinstrumente und
ihre Anwendung beim Messen von Spannung, Strom und Widerstand. Zeich-
nen und Lesen von Schemas.

3. Beurteilung und Notengebung

Art. 14
Beurteilung der praktischen Arbeiten

1 Die Priifungsarbeiten gemiss Art. 12 werden fir die Beurteilung in die
nachstehenden Positionen anfgeteilt:

A. Fir beide Berufe

Allgemeine Mechanikerarbeiten

Pos.1. Foilarbeiten

Pos.2, Dreharbeiten

Pos.8. Lét- und Schweissarbeiten

Arbeiten am Fahr- und Motorfahrrad
Pos.1. Arbeiten am Fahrgestell

Pos. 2. Finstell- und Reparaturarbeiten
Pos.8. Arbeiten an Fahrradmotoren

B. Fiar Fahr- und Motorradmechaniker zusitzlich

Arbeiten am Motorrad

Pos.4. Arbeiten am Fahrgestell und am Antrieb
Pos.5. Emnstell- und Reparaturarbeiten an Motoren
Pog.6. Behebung von Stdrungen an Motoren
Pos.7. Arbeiten an der elektrischen Ausristung
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2 Tir jede Position ist nur eine Note einzusetzen. In ibr sind simtliche vor-
kommenden Arbeiten und Arbeitstechniken, ihrem Schwierigkeitsgrad entspre-
chend, zu beriicksichtigen. Massgebend fur die Bewertung der praktischen Ar-
beiten sind fachgemd#sse, saubere und genaue Ausfithrung, Arbeitseinteilung,
Handfertigkeit und Arbeitsmenge bzw. verwendete Arbeitszeit.

# Wird eine Positionsnote weiter in Unterpositionen aufgeteilt und werden
fir diese Teilnoten eingesetzt, 8o ist die Positionsnote nicht einfach als arithme-
tisches Mittel aus verschiedenen Teilnoten zu errechnen. Sie ist vielmehr unter
Beriicksichtigung dieser Teilnoten und unter Beachtung der Wichtigkeit der
einzelnen Teilarboiten im Rahmen der Prifungsposition zu schétzen und nach
Artikel 16 zu erteilen.

Art. 15

Beurteilung der Berufskenninisse und des Fachzeichnens
A. Fir beide Berufe

1 Die Beurteilung der Berufskenntnisse und des Fachzeichnens wird in nach-
folgenden Positionen vorgenommen. Massgebend fir die Note im Fachzeichnen
sind technische Richtigkeit (Darstellung und Projektion), Mass- und Bearbei-
tungsangaben (richtige und vollstindige Eintragung), sowie die zeichnerische
Ausfithrung (Strich, Masszahlen und Beschriftung).

Pos.1. Materialkenntnisse, Werkzeuge, Maschinen, Einrichtungen und Arbeits-
verfahren

Pos.2. Allgemeine Fachkenntnisse
Pos.8. Fachzeichnen

B. Fir Fahr- und Motorradmechaniker zusitzlich
Pos.4. Fahrgestell und Antrieb
Pos.5. Motorenkenntnisse und elektrische Ausriistung
2 Bei Unterteilung von Positionen in Unterpositionen gilt Absatz 8 von
Artikel 14 ginngemiiss.

Art, 16

Notengebung

1 Die Experten haben in jeder Priifungsposition die Arbeiten wie folgt zu
beurteilen und die entsprechenden Noten zu geben?):

1) Die Prisfungsformulare gur Eintragung der Noten konnen beim Schweiz. Fahr-
rad- und Motorrad- Gewerbe-Verband bezogen werden,

Bundesblatt. 116. Jahrg, Bd. L 70
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Eigenschaft der Arbeit Beurteiling Note
Vorziiglich in jeder Bezichung sehr gut 1
Gut und zweckentsprechend, nur mit geringen

Fehlern behaftet gut 2
Brauchbar, trotz grosserer Méngel geniigend 3

Den Mindestanforderungen, die an einen gelernten
Fahrradmechaniker bzw. Fahr- und Motorrad-

mechaniker zu stellen sind, nicht entsprechend ungeniigend 4
Vollsténdig fehlerhaft, lickenhaft oder nicht
ausgefithrt unbrauchbar 5

2 Tiar die Beurteilung «sehr gut bis gut», baw. «gut bis gentigend » dirfen die
Ziwischennoten 1,5 bzw. 2,5 erteilt werden. Weitere Zwischennoten sind nicht
gestattet.

3 Die Mittelnote der allgemeinen Mechanikerarbeiten wird fiir beide Berufe
aus den 3 Prifungspositionen errechnet. Die Mittelnote der Arbeiten an den
Fahrzeugen wird beim Fahrradmechaniker aus den 8, beim. Fahe- und Motorrad-
mechaniker aus den 7 Prifungspositionen errechnot. Desgleichen wird die Mit-
telnote in den Berufskenntnissen beim Fahrradmechaniker aus den Prifungs-
positionen 1 bis 8, beim Fahr- und Motorradmechaniker aus den Prifungs-
positionen 1 bis 5 errechnet.

4 Auf Einwendungen des Priiflings, er sei in einzelne grundlegende Arbeits-
gebiete nicht eingefithrt worden, darf keine Rilcksicht genommen werden. Die
Angaben des Priiflings sind jedoch im Expertenbericht (Art.17, Abs.5) zu ver-
merken.

Art. 17

Priifungsergebnis
Far beide Berufe

1 Dag Ergebnis der Lehrabschlussprifung wird fir beide Berufe durch je
eine Gesamtnote ausgedriickt. Sie wird aus den 4 nachfolgenden Mittelnoten

gehildet:

Mittelnote der allgemeinen Mechanikerarbeiten

Mittelnote der Arbeiten an den Fahrzeugen

Mittelnote in den Berufskenntnissen

Mittelnote aus der Prifung in den geschéftslkundlichen Fachern (Rechnen, Buch-
fuhrung, Muttersprache, Staats- und Wirtschaftskundo).

2 Die Gesamtnote ist das Mittel aug diegen Noten (*/, der Notensumme); sie
ist auf eine Dezimalstelle ohne Beriicksichtigung eines Restes zu berechnen.

8 Dje Prifung gilt fir beide Berufe aly bestanden, wenn die Mittelnote der
allgemeinen Mechanikerarbeiten, die Mittelnote der Arbeiten an den Fahrzeu-
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gen und die Gesamtnote je den Wert 8,0 nicht fiberschreitet. Beim Fahr- und
Motorradmechaniker darf zudem der Durchschnittswert der Positionen 4-7
(Arbeiten am Motorrad, Art.14) den Wert 8,0 nicht aberschreiten.

* Dem Fahr- und Motorradmechanikerlehrling, der in den Positionen 4-7,
Artikel 14, eine ungeniigende Durchschnittsnote erzielt hat, darf nicht das
Fahigkeitszougnis als Fahrradmechaniker abgegeben werden, selbst wenn die
Mittelnote der allgemeinen Mechanikerarbeiten, die Mittelnote der Arbeiten am
Fahr- und Motorfahrrad, Positionen 1-8, Artikel 14, und die Gesamtnote noch
geniigend wiren. :

§ Zeigen sich bei der Irifung Mingel in der beruflichen Ausbildung, so
haben die Experten genaue Angaben tiber ihre Feststellungen in das Noten-
formular einzutragen.

& Das ausgefiillte Notenformular ist nach der Prifung durch die Experten
unverziglich der zustdndigen kantonalen Behdrde zuzugtellen.

Art. 18
Fiamgheitszeugnis

Wer die Lehrabschlussprifung bestanden hat, erhiilt das eidgendssische
Fahigkeitezeugnis, das seinen Inhaber berechtigt, sich als gelernten
Fabrradmechaniker beziehungsweise gelernten
Fahr- und Motorradmechaniker zu bezeichnen.

II1. Inkrafttreten
Art. 19

Dieses Beglement ersetzt die Reglemente tiber die Lehrlingsausbildung und
die Mindestanforderungen der Lehrabschlusspriafungen im Fahr- und Motorrad-
gewerbe und in der Fahr- und Motorradindustrie vom 27.Dezember 1989 und
tritt am 1.April 1964 in Kraft.

Bern, den 9. Miirz 1964.
7562 Eidgensssisches Volkswirtschafisdepartement:
Schafiner
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